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KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
Gemif / In Accordance with / Conforme a: 97/23/EG
Titel Druckgerite Richtlinie
Title Pressure Equipment Directive
Titre Directive Equipements sous Pression
Produkt / Product /Produit: S245B-, BAO-, BFO-, BH -, BHC-, BHF-

Direkt wirkendes, federbelastetes Sicherheitsventil
Direct acting, spring operated safety valve
Soupape de siireté a action directe avec ressort

Anbieter / Supplier / Fournisseur: HONEYWELL GmbH

Anschrift /Address / Adresse: Hardhofweg, D-74821 Mosbach/Germany

Kennzeichen / Mark / Marquage CE 0035

Dokument / Document / Document Titel / Title / Titre Ausgabe / Edition / Edition
S245B  Produkt-Datenblatt GEOH-1309-GE23

BB-FDB-MAN00/06/5653 002/001.2. EG Baumusterpriifung (Modul B) Juni 2000
01-202 931-Q-02-0012 Qualitiitssicherungssystem (Modul D) Juli 2003

EG Richtlinien & harmonisierte Normen, EG -Normentwiirfe
EC guidlines & harmonized norms, EC-project norms
Directives CE & normes harmonisées, projet de normes- CE

AD-Merkblatt 2000 A2

VATV — Merkblatt Sicherheitsventil 100

Die Uberwachung erfolgt durch: TUV Anlagentechnik GmbH
The monitoring is performed by: Am Grauen Stein
La surveillance est effectuee par: 51105 Kéln

Dan Cretu - Bngineering Leader
(Name, Funktion/ Name, Function/ Nom, fonction) (Unterschrift/Signature/Signature)

Mosbach, 11.12.2003
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OPERATING MANUAL @ HENSEL

EB-52458 PRav.D

Honeywell

S$245B

Einbau-Anlsitung « Installation Instructions
Instructions de montage - Instelletievoorschrift

Istruzioni per il montaggio

e

Sicherheitsventil
Safety valve
Soupape de slrete
Veiligheidsklep

Valvola di sicurezza

Giessereitechnik

1. Einbeu

1.1 Einbaubedingungen (Abb. @)

» Vantil senkrecnt nach obsen gerichtet
in aine Rohriaitung cder auteinen
Druckbehdtter einbauen.

/N Niemals waagrecht odar senkrecht

nach untesn einbauen.

« Slcharheitsventil so einbauan, dess
beim Abblasan des Ventils keine
Peraonan oder Cegensiande zu
Schadan komrnen.

€8 kann unter Umstanden zu
grofian Abblasmangan kommen.

»  Mindestabstande nicht unterschreiten

sishe Abb,®

= In der Zulaitung dirfan sich keina

Abspemeinrichtungen befinden, Der
Querschnitt der Zulsitung derf nicht
Kisiner sein als der Eintrittsquerschnitt
des Sicharheitsventils,

Der Druckverlust in car Zuletung dark
beim grfiten abzufiihrendsn Massen-
strom 3 % dar Druckdifferanz
zwischen Ansprechiberdnuck und
Fremadgegendruck nicht Oberschraiten.

1.2 Montage {Abb. @ - €)
« Sichtprifung aut Beschadigung an
Haube, Gewinda und Plombe
- beschadigte Ventile nicr eincauan
+ Schutzkappe vom Gewinde abziahen
« Ventileindichten
- mit Ham, Dichttand ocer Kupfer-
dichtung.
» Vantil einschrauben und mit ge-
signetem Gabelschissel festziehan
- dabal Ventil mcht beschadigen,

1.3 Inbetrickbnahme {(Atb. &)

« Bai Anlieferung bafindet sich das Ge-
it im AnlUftzustand

« Stallgeift im Uhrzeigersinn drehan, bis
zum festen Anschlag

« Das Ventil ist jetzt batriebsbersit

A Wird die Anlage f0r IAngere Zeit
auBer Betrisb genomman, dann
soitte das Gerat wiader in den An-
INfizustand gebrecht wardan. Dazu
Stellgrift um 2 Umdrehungen gegen
den Uhrzeigersinn drehen,

2. Techniache Daten
Batriebaiemperatur

* max, 280 °C TOV/CE

* max. 180 °C ASME

= min, -30°C

Bautallpriifzeichen

TOV-§V- 05- 340 Do* D/G- 0,73 p
p = Ansprachdruck

Do = Diisendurchenesser

ASME 30,492

Zertifiziettnach

Druckgeriterichilinie 97/23/26
Kennummar CE 0035

Austiussziffer TV =078

ASME Kd=0868
Anscrlussgréfen Gl bis G2
Nicht geeignet flir Wassardampf.

3. Instandhaltung

Sicherstellan, dass sich keln Schrutz um
den Austrittsbereich dea Sicharheitsventi-
les aufioaut,

4. Funktionspriffungen

Die intervalle 10r Funktionsprifungen dea
Sicherheitsventile sind urer Berilcksichti-
gung der Srtlichen Vorschritten fr Dnick-
pehéiter durch dan Batralber der Anlage
testzuiagen {mindestens elnmal jahrich
riach Emplehiung ces Herstellers). Der Be-
trelber dar Arlage veranlasst, dess disse
Funktionsprifungen regelmaBig durch
Fachpersonal vorgenommen warden.

1. Installation

1.1.Installation requiremnent {fig. &)

= Install the valve vertically upwards in
plpewark or of & prassure vessel,

ANaver instal in a harizomal position
or vartically downwards,

+ inatall the safety valva in such a way
that during vanting no hasm can
occur to parsons or objects adiacent
10 the unit.

AUnder soma circumstancas it is
possible that high volumes can
discharge.

* Minimum clearances must be

adherad 1o {see figure @)

= Thare muet not ba eny shut-oft devices
in tha feeding pips. The cross section
ot the teeding pipe may not be smaller
{han the entrance cross section of the
salety valve. Tha pressure drop in the
feading pipa must not exceed 3 % of
tha pressure differance batwaen open-
ing overpressure and supstimposed
‘pack preasure during the greatest
mass flow which is to be caried off.

1.2 Assembly (fig. ® - @)

« Visually inepect iha cap, thread and
plug for damage
- adamaged valve must not be fitted.

* Remove the protective cap trom the
thvead

+ Seal tha vaive with hemp, sealing
tape or a copper gasket.

« Scraw tha valve In tignt using a
suitable wrench and avoid damaging
tha vaive,

1.3 Commiasioning {iig. ®)

« The untt s supglied in e venting
position.

« Turnthe edjusting knob clockwise
until it tightens.

« The valve is now ready for sarvice.

A\ Hitheinstaliationis taken out o service
for a long perod, then the unit should
be returned to the venting position.
This is achaivad by tuming the
adjusting knob 2 tums anticlockwise.

2. Technical Deta

Woridng temperature

«  max. 260 °C TOVICE

= max. 180 "C ASME

+ min. -30°C

TOV approval number

TOV-SV-05-340- 0. D/G-0.73-p

p = setpressure

Do = nozzie diameter

ASME 30,492

Cartified 1o

Prassure Equipment Directive 97/23/EC

Referanca No, CE 0035

Discharga rata TV ow=0.73
ASME Kd =0,8683

%macﬁon sizas G 'V2'to G2°

Not suiteble for steam

3. Field maintenance

Ensure dirt does not build up eround the
discharge erea of the salety valva.

4, Function testa

The intervals for function chacks of the
safety valves musit be fixed By the
aperator ot the installation under
considaration of tha local requirements for
prassurs tanks (at luast once a year
according to the recommandgtion of the
manufacturer). The faclity oparator
should ensure that the functlon tests are
carried out regulary by an authorized
person.
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®

)

1. Installation

1.1 Gendlitions de montage {fig. @)

+ Monter ia soupape verticalemant at
dirige vers le haut enit dans une
conduile soit sUr una citema sous
pression,

/N Enaucuncas lamorter horizontalement

ou varticalement dingée vers e bas,

* Monter la soupape de sCretd de

facon & ce qu'il soit imposeibla de

causar des dégits corporela ou
d'andommager des objets lors de

sa dépressureation,

Drimportantas quantités d'air pauvens
parfois se dégager.

Ne pas descantire aisdessous des

distances minimales ffig. @)

Il ne doit y avolr aucun dispositif

d'amét dans la condulte d'akéman-

tation. La sectlon transvaresle de la
gonduite d'alimentalion ne doit pes

&tre plua petita qus la section trans-

veraaie d'antrée de la eoupape de

sécuritd. La perte de pression dans la.
conduite d'alimantation, lors du plus
haut courant da masse devan? 8tre
dissipé, ne doit pas dépassar 3% de
la différence de pression entre la
surpraesion d'amorgage et la contra-
pression extédeurs,

1.2 Montage (fig. @ - ®)

Vérifar &i 18 gaine, la pes do vis et le
plomb na sent pas abimés; ne pas
montar des vannes endommagdes!
Enlaver le capucndn de protection du
paa da via,

Calfater la vanne - & I'aide de
chanwra, du ruban teflon ou de trasse
en Cuivre

Visser la soupape &t esrrar avac une
clé a fourche appropriéa - tout en
taisant attention de na pas sbimér la
vanna.

-

1.3 Mise en service (fig. &)
Lors de la ivraison la dispositit il

* Tourner la bouton de réglage
dans la sens des aiguiles d'una
monire jusqu'a la butés.
« Lavanne set maintenant
opérationnalia
ASI I'netallation aet miee & famét
pendam une longua péricde il faudra
remattrs |a disposltit dans la position
de dépresaurisation. A cet effat on
toumare la bouton de régiage 2 fois
dens 'e sens oontraire & cells dea
aiguities d'una montra.

2. Caractéristiquee techniques

Température de fonctionnament

*  max, 260 °C TOV/CE

s max. 180 *C ASME

s min.-30°C

Sngle d'homologetion de la piéce

TV 8V 05 340 Do D/GE- 0,73 p

p = pression ds lovée

Do = diamétre de [a buse

ASME 30,492

Cenrtifié selon la directive 97/23 CE relative

aux dispositits de pression

Numéro d'identification CE 0035

Indios d'écoulemant  TOV ow = 0,73

ASME Kd = 0,863

Cotes deraccordemant G %" a G 2"

Ne pes uiiliger avec la vapeur d'esu

3. Entretien

AssUrer qua des saliastires ne peuvent pas ea
constituer autour le zona de décharge de fa
soupape da slrerd.

4. Essals de fonctionnement

Lintarvalla pour les contrdles de
fonctionnement de la enupape de sécurité
doit 8tre déterminé par I'axploitant de
l'installation, en prenant en ligne de comple
les prescriptions localea pour réservoirs sous
pression {au minimum un foig par en suivant
la recommendation du fabricant).
L'axplottant de |'inetallation donne [‘ordre &
deg spéciali d'effectuer régulidremant

trouve en position de dép: 1

ces 8ssals da fonctionnement.

@D

1. Installazione

1.4 Condizleni di mentagglo {fig. &)

+ Montare la valvola vedicalmenta a
diretta verso I'afio sia in un tubo o su
uri cistarme sotto presaiona.

In nessun caso montara orizzonta-
Imente ne verticaimente diretta
varBo il basso,

+ Montare la vatola di sicurezza Ci
modo che sla impossibile che danni
giano arrecati a parsona o beni
durante la depressurizzaziona.

A momenti oaneiderevoli volumi
d'Aris possono sprgionarsi cha
vangono sliminati,

+ Non sl pud scenders al di entto delle
distanze minimali {fig @)

®  Nalia fnead'alimentazione non devano

assam present| disposithi d'arresto. La
gezione della linea d'alimentaziona non
pub essera minore della sazions
d'ingresso defia valvola di sicurezza. La
perdila di pressions nalle linea
d'alimentazione non pud euperars, a
massima corente di disparsiona a
massa, il 3% dafla differenze della
pressione fra la sovrapressionse
d'intarvento e la confropressione esterna.

1.2 Montaggio (fig. © - @)

* Controilare sa la guaina, il passo di
vite ad il piornbo non gono dannaggiati
- non ai pud montare valvole guastatel

+ Togliera il 1appo di protazione dal passo
divite,

« Calafatare la vaivoia
- per mazza di canapa, nastro isolanta

o treccia di rame

« Avvitare la valvola e stingeria con
chiave fisea edatta
- badano di non guastare la valvolal

1.3 Avvismento {fig. §)

« Al momento della consegna il
dispasitivo al trove in posizione

« Gitara il bottone di regolazione in
senen oravic fino fondo.

« Orala valvola é in grado di funzionare.

/\ Be I'attrezzatura rimass fuori uso per
molto tempa, bisognenebbe
rimattera il disposiliva in posiziona
depressurizzats. Parcid girara il
bottona di ragoiazione 2voltain
sanen antiorario.

2. Dati tecnici

Temperatura d'eaercizio

»  max. 260"C TOV/CE

*  max. 180 "C ASME

*« min.-30°C

Punzonatura dal componente

TOV- SV 05 340- Do-0/G - 0.73-

p = pressione d'intarvanto

Do = diamatro dell'ugelio

ASME 30,492

Ceriificato sacondo | direttive

riguardanti la spparecchiature ad aria

oompressa §7/23 CE

Numaro di identificaziona CE 0035

ndice d'efiuese TUV  ow=073
ASME Kd =0.,863

Grandazzedireccododa QY% aG2"

A\ Nonedatto per vapors acqueo

3. Manutenzione

Assicurarsi che non si formi sporcizia
intomo alla zona d'uecita dalle valvala di
sicumezza.

4. Verifiche della funzianalita

Gliirtervalli par Is prove dal
funzionamento della valvola di sicurezza
devono esgere stabilti in coneideraziona
delle normative locali per i sarbatoi a
pressione da parie dell'utente
dellimpianto {su taccomandazions dei

'prochuttore almeno una volta all'anao).

I resporsabike dall'impianto s
preoccuperd cha datte verifiche

dapressurizzata. funzionali siano aseguite da specialisti
con regolantd.
d q:p!edm dont 1 est guestion dans ces.
5. Slchemeﬁh;m: n L ;';." on don
1 cidrfen nur vormn Herstellar vorge- ou eppl iy e

1. Inetzllatio
1.1 Instellatievoorwarden (atb. @)
= Klap varticaal naar boven gericht in ean
buisleiding of op een drukvat monteran,
Aln gean geval horizontaal ol
loodrecht naar benadaen gericht
monteren,
Veiigheidskiap 2o montieren, dat
tiidens de ontluchting ven de klap
geen lichamalijk letsal noch schade
aan voorwerpen verorzaakt kan
worden.
Soms kunnan er grote hosvealhaden
lucht worden uitgeblazen.
« Nigt henadsn da minimum-
afstandan gaan (zis atb. O
* [n g8 aanvoarleiding mogen Zich
geen atsluit-inricntingsn bevinden. De
dooranade van de aanvoerlsiding
mag niek kleliner zijn dan da doors-
neda van de inlaat van het
veilighaidsvantiel. Het drukverties in
de sanvoerleiding mag bi) maximaal
af te voeren massastroom niet hoger
2ijn dan 3 % van het dniverschil
tussen zanspreakovendruk en
vreemda tegendruk.

1.2 Montage (alb. & - €)
= Nazien of huig, schroatdraad en
varzegeling nist beschadigd Zijn.
- geen beschadgde Kiapoaen mormeren|
+ Afschermdop van de
schroefdraad trakken
« Kiap afiichten
. mat hennep, Isolatie- of koperband
« Ventisl Inschroeven en mat een
geschikta vorkaleutel vastdraaian.
- oppassen, dat da klen daarbij nlat
beschadigd wordt,

-

Wordt da installetie gedurende
langers tijd buiten bedrili gesteld,
dan dient hal apparaat wesr in de
ntiucntingstoestand te wordan
geplaatst, Daartos diant men de
stelknop 2 toeren in de richting
tegenovergasteld aan die van da
wijzars van de kick te draalan.

2. Technlache gegevens
Badrnjfstemparztuur

*  max. 260 °C TOM/CE

*  max, 180 "C ASME

* min.-30°C

Keurmerk ondardesl

TUV- 8V 05340+ Do+ D/G- 0,73+

p = activeringsdruk

Do = dlameter prosikop

ASME 30,492

Cartiticaar voigens de richtijnen voor

luchtdrukdeoestellen §7/23 E.G.

Kenncifer CE 0035

Uitatroomcijfer TV  ww=073
ASME Kd=0,883

Aanshitmeten G pis G2°

A\ Niet geschikt voor stoom

3. Onderhoud

Coraroleran of er Zich gaen stof verzamelt
rond het afvoergebiad van de velighaidsklap.

4. Functlecontroles

De tijdsatstand tusaen de verschiliende
functiacontroles van hat veilighaidavential
dienen met inachinaming van de plaatselijke
voorachriften voor drukbalkdkan vastgalagd 18
wordan door diegens, dia de installatie
gebruikl (minstens één keer perjaar, voigens

nommen warden. Das Sicherheitevenid dar!
unter keinen Umstanden suseinandergebaut

i
it
:
1
g

sawie bastk
gefahrenbewysst unter Beachiung der Einbeu-
Anleflung benuizen, Insbesondera Sitiungen,
die die Bicherheit beeiririchtigen kimnen,
umgehend besaltigen lesser.

= Sicherheltsvenlie des Typs S245 sind ausschied -
fich for die in dlaser Gnbeu-Anleitung genanrten
Ensaizgebieta bestimamt, Gne andams oder dar
iiber hirausgehencie Berwtzung gilt als nicht be-
stimmungsgemé,

5. Safety requirements

& Adusiment of pressume satting and repair
operations may only be camiad oul by the
Linder no ok

shall the safely vaive be disasermbied

¢ The prociuct must not be wsed Ina damaged
candition and must be installed according to

instructlons. it Is essantial that eny feulis which

may influence safety be rectified immediztely.

Safety vaives of 1he type S246 as axchusively for

the applications kted m the spacification shoet,

No oiher appiication is perrmissidls.

5. Instructions de s(ireté
Des modfications du nivegu ta prassion ansi
que les travaux de réparation na peuvent dre’
affiactués qua par e fabrican. Na jemais
démonter la varne da sGroté.

« Uliiser le cispositif uniquerment dans une parfalla
condition technique conformément eu bul auquel
1 esl dasting en tenenl compte da la sretd e
d'eventuels danpers et Bn rsspsctan! les
nsiructions da montage. Surout des pannes qui

s le s{reté sont & éiiminer

pourvaient

sans larder.
* Les soupapes da sOmid cu type 5245 son

exchsivernent destindes aux damanes

and Control Prod

5 Veiligheidsinstructiea
» Wizigingen van da ingestelda druk Blsmade
harstelwerkzaemhedan mogen alleen door
de labiek worden uitgevoerd. De velig-
heicisidep mag onder geen enkels voor
waarda gedermonteard worden.

* Het apparaat uilskitend in parfecie lech-
rische condille cvereenkomsli hat ge-
brukdos! daarvan benutien, daarby
sekening houdend el de vaiighad en
eventuela gevaren an. met inachineming van
hetin: . Mot name storingen,
die da veligheld In gavaar kexinen brangen,

onrriddeli laten varhelpen,
Veiligheidsideppen vant het type 5245 zio
uitsluitend beslemd voor de'in dit
installatigvoorscivift vermelde
toapassingsgebieden, Bk ander gebruik of
caarvan afwikende loapassing wordl
goeacht mat het gebruksdodl In strid 18 Zin.

5. Istruzioni per la alcurazza
* Modficha del lvelo de pressiond nonché
Jeveri difiparaziona possono saltanto essere
sffalluati in fabbrica. La valvola di sicurazza
non pud essere smontela in nassun caso
Implegare il dispositivo saltanto in una
perfotta condizone tecnica contarme allo
scopa el quale & deslingto, fenendo como
dela srurezza, deventuali pericoli 8
ossanando |a istuzioni per i montaggio.
Sopradutia difeth che potrebbera
compromedters ia SicUrezza devono essere
sirrirati sUBHO,

» Le vahvoia d Siowszza de lieo 5245 sona
esclusiamenta destinati a campt
d'Applicazione d cui g trotta n quesie
istruzioni par i montaggio, Qualsiasi
altro impiego oapphnonel\mdamﬁh
#mitl sarmobe consideralo corme contranio
ale loro concezione.

Honeywell

Ma'l.)lumndlunndmbnhﬂ"olme&winxwml

1.3 Inbadrijtstedding (aib. &)

de aanbawelingen van da fabrikant). O e ol

s Bijde aflevering bevindt het apparaat Da gabruiker van da installatie zorgt ervoor Honeywel GmbH
zich In da ontluchtingetosstand dat daze functiacontrales regelmatig warden Harcholweg ;sdndmogﬂnd bySMu wm;;:d Mﬂemz‘ mﬂiﬂ
« De stefknop in de richting van de Litgevoard door vakpersonee!. b-74821 M‘gabe‘f"é o Hv;wwl GrbH
wijzers van de kiok vastdraaien F““ {49" [)?261 81309 MUTH-1309GE23 1006
» De Kap is nu badriftsklaar hittpi#/europe. oo honeywall, cxm Subject to change withaut notice
veww.honeywel.com & 2005 Honeywel! GrmbH

M.Steckelbach
201678AA
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Honeywell
Braucionann

S245B/S245BH

Safety Valves
High performance valves for compressed air

i o

i

Application

C € 6635 » The $245B and S245BH safety valves are direct loaded high
(Bt 2d) performance safety valves with lifting device. They protect
I pressurized compressed air vessels (cylinders, tanks) against

excessive pressure. S245B and S245BH safety valves are
used for compressors and other industrial purposes.

Special Features

e Sturdy metal construction

e Shakeproof lifting mechanism admitting no additional load

e Type S 245 B approved by VdTUV for pressure range from
0.5 - 30.0 bar and approved by ASME (American Society
of Mechanical Engineers) for pressure range 2.8 - 30.0 bar
(41 - 435 PSl)

e Type S 245 BH approved by VdTUV for pressure range
from 0.5 - 30.0 bar

e Types S 245 B / S245 BH certified to Pressure Equipment
Directive 97/23/EC, Reference No. CE 0035

e Set pressure adjustment at factory

o Set pressure settings possible between 0.5 and 30 bar in
steps of 0.1 bar

e Low weight

Construction e Reliable and proved

e Body

e Spring-bonnet Range of Application

e Valve cone Compressed air

s Spring Non-toxic, non-corrosive and non inflammable gases which
S245B = Soft seat version may be discharged to atmosphere.

S245BH = Metal seat version Not suitable for steam

Materials Technical Data
e Body of brass Working temperature  max. 180 °C for version $245B

« Bonnet of brass (sizes 2" to 1") max. 250 °C for version S245BH

= Bonnet of cast iron (sizes 1/+" to 2"), powder coated TOV approval reference TUV - SV - 00340 - Do~ D/G - 0.73 - p
P = set pressure

e Valve cone type S245B of brass; type S245BH of stainless -
Do= nozzle diameter

steel
» Spring of stainless steel or spring steel ASME approval
» Disc seal of Viton (on type S245B) reference 80,492
Discharge rate TOV ow =0.73
ASME Kd =0.863
Connection sizes G'"-G2"
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S§2458B and S245BH Safety valves

Method of Operation

& S$245B and S245BH safety valves are direct-acting. The disc
seal is pushed up by the pressure from the system against a
spring which is holding the valve closed. If the opening force
exceeds the force exerted by the spring, then the valve disc is
lifted off the valve seat and the valve discharges the medium.
In accordance with the requirements of the standard, the full
discharge capacity of the valve will be achieved when the

H system pressure climbs to no more than 10% above the set
pressure of the valve. Full shutoff must be achieved if the
system pressure falls to below 90% of the nominal set
pressure value.

Options
Set pressure
A within the range of| Soft seat version | Metal seat version
h
S 1.0-12.0 bar S245B-... ZA*... S245BH-... ZA*...
<1.00r>12.0bar| S245B-..7B".. | S245BH-..ZB"..
h i
Ordering size Ordering size
Set pressure Set pressure
Ordering Examples
CO{?”SCHO” size G| R | A A ] 2" S245B-3/4ZA* 5.8 = Safety valve (soft seat version),
Weight (kg)| 04106 09|17 ]30|80 size %", set pressure 5.8 bar

Dimensions (mm)
Dol 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40

hi 12 | 15 } 16 | 18 | 20 | 22
Hl 138 | 153 | 185 | 231 | 293 | 367 S245BH-11/4ZA* 11.6 = Safety valve (metal seat version),

swl 27 | 36 | 41 50 | 60 | 80 size 1'/4", set pressure 11.5 bar

S$245B-1ZB* 0.8

Safety valve (soft seat version),
size 1", set pressure 0.8 bar

Corrective Factor

1.5
=
=
1.4 L :
=
EBSEEREBSE==cEETEH
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1.3 = ] L - ] ggo
= <
— i = L= _§E
% - 58
12 — LT & = 1 (&)
c
[ I = %
L [ =
1,1 —— o e e z
5 = =1
© = —
£ =
2 A
©
e
S
© o0
0 50 100 150 200 250

Safety valve inlet temperature (°C)

Example: For an oxygen throughput of 2000 m¥h at a pressure of 1.0 bar and a temperature of 100 °C (212°F), a safety valve
with a response pressure of 10 bar has to be determined.

Corrective factor from diagram: 1,22 ®* 2000 m3h x 1,22 = 2440 m¥h
With the aid of this value, valve size 14" is selected from the throughput table relating to VdTOV approval.
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S245B and S245BH Safety valves

Installation Example

o

iy

0

Installation Guidelines Typical Applications

e Safety vaives for compressed air shall be fitted in a vertical Safety valves are normally fitted where there is a risk of
upwards pointing pipework or on top of a pressurized excess or extreme pressures which may injure people or
compressed air vessel. damage equipment

e The connections through all pipe, fittings and nonreclosing Typically they can be found on
pressure relief devices (if installed) between a pressure o Air supplies to a factory
vessel and its safety valve shall have at least the area of

) e Portable compressor units
the safety valve inlet.

e Paint spray units

e The characteristics of the upstream system shall be such
that the pressure drop will not reduce the relieving capacity
below that required or adversely affect the proper
operation of the safety valve.

e Pressure tanks

= The opening in the vessel wall shall be designed to provide
unobstructed flow between the vessel and its safety valve.

e There shall be nc intervening stop valves between the
vessel and its safety valves.

inspection
A set pressure function test should be carried out at least
once per year. The detailed test procedure is determined by

the user.
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Discharge capacity for compressed air (TUV) Type $245B / S245BH [Approval reference TUV - SV - 00 - 340 - DO - D/G - aw - p]

Set pressure Amount of air in Nm/h (0 °C, 1,013 bar) Set pressure | Amount of air in N m/h (0 °C, 1,013 bar)
bar psi 2" 3 RN 2 bar psi 12" 34" " | 1" | 1" 2
0.5 7 61 138 245 382 626 978 15.5 | 225 707 | 1590 | 2827 | 4417 | 7237 |11307
1 15 83 186 | 331 | 517 | 847 | 1323 16 232 | 728 | 1638 | 2913 | 4551 | 7457 |11652
1.5 22 104 | 234 | 417 | 651 | 1067 | 1667 16.5 | 239 | 750 | 1687 | 2999 | 4686 | 7677 | 11996
2 29 126 | 283 | 503 | 786 | 1287 | 2011 17 247 | 771 | 1735 | 3085 | 4820 | 7898 | 12340
25 36 147 | 331 | 589 | 920 | 1508 | 2356 175 | 254 | 793 | 1784 | 3171 | 4955 | 8118 |12684
3 44 169 | 380 | 675 | 1055 | 1728 | 2700 18 261 | 814 | 1832 | 3257 | 5089 | 8338 | 13029
3.5 51 190 | 428 | 761 | 1189 | 1948 | 3044 18.5 | 286 | 836 | 1881 | 3343 | 5224 | 8559 | 13373
4 58 212 | 477 | 847 | 1324 | 2169 | 3388 19 276 | 857 | 1929 | 3429 | 5358 | 8779 13717
4.5 65 233 | 525 | 933 | 1458 | 2389 | 3733 19.5 | 283 | 879 | 1977 | 3515 | 5493 | 8999 |14062
5 73 255 | 573 | 1019 | 1593 | 2609 | 4077 20 290 | 900 | 2026 | 3601 | 5627 | 9220 | 14406
55 80 276 | 622 | 1105 | 1727 | 2830 | 4421 20,5 | 297 | 922 | 2074 | 3688 | 5762 | 9440 | 14750
6 87 298 | 670 | 1191 | 1862 | 3050 | 4766 21 305 | 943 | 2123 | 3774 | 5896 | 9660 | 15094
6.5 94 319 | 719 | 1277 | 1996 | 3270 | 5110 215 | 312 | 965 | 2171 | 3860 | 6031 | 9881 | 15439
7 102 | 341 | 767 | 1364 | 2131 | 3491 | 5454 22 319 | 986 | 2219 | 3946 | 6165 |10101|15783
7.5 109 | 362 | 815 | 1450 | 2265 | 3711 | 4799 225 | 326 | 1008 | 2268 | 4032 | 6300 | 1032216127
8 116 | 384 | 864 | 1536 | 2400 | 3931 | 6143 23 334 | 1029 | 2316 | 4118 | 6434 | 10542 |16472
8.5 123 | 405 | 912 | 1622 | 2534 | 4152 | 6487 235 | 341 | 1051 | 2365 | 1204 | 6569 [ 10762 |16816
9 131 | 427 | 961 | 1708 | 2669 | 4372 | 6831 24 348 | 1073 | 2413 | 4290 | 6703 | 10983 | 17160
9.5 138 | 448 | 1009 | 1794 | 2803 | 4592 | 7176 245 | 355 | 1094 | 2462 | 4376 | 6838 11203 {17505
10 145 | 470 | 1058 | 1880 | 2938 | 4813 | 7520 25 363 | 1116 | 2510 | 4462 | 6972 | 11423 {17849
10.5 | 152 | 492 | 1106 | 1966 | 3072 | 5033 | 7864 255 | 37 | 1137 | 2558 | 4548 | 7107 | 11644 (18193
11 160 | 513 | 1154 | 2052 | 3206 | 5254 | 8209 26 377 | 1159 | 2607 | 4634 | 7241 | 11864 | 18537
11.5 | 167 | 535 | 1203 | 2138 | 3341 | 5474 | 8553 26.5 | 384 | 1180 | 2655 | 4720 | 7376 | 12084 | 18882
12 174 | 556 | 1251 | 2224 | 3475 | 5694 | 8897 27 392 | 1202 | 2704 | 4807 | 7510 | 12305 | 19226
12.5 | 181 | 578 | 1300 | 2310 | 3610 | 5915 | 9241 275 | 399 | 1223 | 2752 | 4893 | 7645 | 1252519570
13 189 | 599 | 1348 | 2396 | 3744 | 6135 | 9586 28 406 | 1245 | 2800 | 4979 | 7779 |12745]19915
13.5 | 196 | 621 | 1396 | 2483 | 3879 | 6355 | 9930 28.5 | 413 | 1266 | 2849 | 5065 | 7914 | 12966 | 20259
14 203 | 642 | 1445 | 2569 | 4013 | 6576 10274 29 421 | 1288 | 2897 | 5151 | 8048 | 1318620603
145 | 210 | 664 | 1493 | 2655 | 4148 | 6796 | 10619 29.5 | 428 | 1309 | 2946 | 4237 | 8183 | 1340620947
15 218 | 685 | 1542 | 2741 | 4282 | 7016 | 10963 30 435 | 1331 | 2994 | 5323 | 8317 | 13627 |21292
Discharge capacity for compressed air (ASME) Type $245B only [Approval reference ASME 30,492]

Set pressure | Discharge capacity in SCFM* (60 °F, 14.5 PSI) Set pressure | Discharge capacity in SCFM* (60 °F, 14.5 PSI)
bar psi Ko 3" ™" 1 e 2 bar psi " 34" " 1 1R 2
2.8 41 115 258 458 716 | 1173 | 1832 16.5 | 239 538 | 1210 | 2150 | 3360 | 5505 | 8601
3.0 44 121 | 272 | 483 | 754 | 1236 | 1931 17 247 | 553 | 1244 | 2212 | 3456 | 5663 | 8848
35 51 136 | 306 | 545 | 851 | 1394 | 2178 17.5 | 254 | 568 | 1279 | 2274 | 3553 | 5821 | 9095
4.0 58 152 | 341 606 | 947 | 1552 | 2425 18 261 | 584 | 1314 | 2336 | 3649 | 5979 | 9342
4.5 65 167 | 376 | 668 | 1044 | 1710 | 2672 18.5 | 268 | 599 | 1348 | 2397 | 3746 | 6137 | 9589
5.0 73 182 411 730 | 1140 | 1868 | 2919 19 276 615 | 1383 | 2459 | 3842 | 6295 | 9836
55 80 198 | 445 | 792 | 1237 | 2027 | 3166 195 | 283 | 630 | 1418 | 2521 | 3939 | 6453 10083
6.0 87 213 | 480 | 853 | 1333 | 2185 | 3413 20 290 | 646 | 1453 | 2583 | 4035 | 6611 | 10330
6.5 94 229 | 515 | 915 | 1430 | 2343 | 3661 20.5 | 297 | 661 | 1487 | 2644 | 4132 | 6769 {10577
7.0 102 | 244 | 549 | 977 | 1526 | 2501 | 3908 21 305 | 677 | 1522 | 2706 | 4228 | 6928 | 10824
7.5 109 | 260 | 584 | 1039 | 1623 | 2659 | 4155 215 | 312 | 692 | 1557 | 2768 | 4325 | 7086 |11071
8.0 116 | 275 | 616 | 1100 | 1719 | 2817 | 4402 22 319 | 707 | 1692 | 2830 | 4421 | 7244 {11318
8.5 123 | 291 654 | 1162 | 1816 | 2975 | 4649 225 | 326 | 723 | 1626 | 2891 | 4518 | 7402 |11565
9.0 131 | 306 | 688 | 1224 | 1912 | 3133 | 4896 23 334 | 738 | 1661 | 2953 | 4614 | 7560 {11812
9.5 138 | 321 | 723 | 1286 | 2009 | 3291 | 5143 23.5 | 341 | 754 | 1696 | 3015 | 4711 | 7718 | 12059
10.0 | 145 337 758 | 1347 | 2105 | 3449 | 5390 24 348 769 | 1731 | 3077 | 4807 | 7876 12306
10.5 | 152 | 352 | 793 | 1409 | 2202 | 3608 | 5637 245 | 355 | 785 | 1765 | 3138 | 4904 | 8034 112554
11.0 | 160 | 368 | 827 | 1471 | 2298 | 3766 | 5884 25 363 | 800 | 1800 | 3200 | 5000 | 8192 | 12801
11.5 | 167 | 383 | 862 | 1533 | 2395 | 3924 | 6131 255 | 370 | 815 | 1835 | 3262 | 5097 | 8350 | 13048
12.0 | 174 | 399 | 897 | 1594 | 2491 | 4082 | 6378 26 377 | 831 | 1870 | 3324 | 5193 | 8509 | 13295
125 | 181 | 414 | 932 | 1656 | 2588 | 4240 | 6625 26.5 | 384 | 846 | 1904 | 3385 | 5290 | 8667 13542
13.0 | 189 | 429 | 966 | 1718 | 2684 | 4398 | 6872 27 392 | 862 | 1939 | 3447 | 5386 | 8825 | 13789
13.5 | 196 | 445 | 1001 | 1780 | 2781 | 4556 | 7119 27.5 | 399 | 877 | 1974 | 3509 | 5483 | 8983 14036
14.0 | 203 | 460 | 1036 | 1841 | 2877 | 4714 | 7366 28 406 | 893 | 2009 | 3571 | 5579 | 9141 14283
14.5 | 210 | 476 | 1071 | 1903 | 2974 | 4872 | 7613 28.5 | 413 | 908 | 2043 | 3632 | 5676 | 9299 | 14530
15.0 | 218 | 491 | 1105 | 1965 | 3070 | 5030 | 7860 29 421 | 924 | 2078 | 3694 | 5772 | 9457 | 14777
155 | 225 | 507 | 1140 | 2027 | 3167 | 5188 | 8107 29.5 | 428 | 939 | 2113 | 3756 | 5869 | 9615 | 15024
16.0 | 232 | 522 | 1175 | 2089 | 3263 | 5347 | 8354 30 435 | 954 | 2147 | 3818 | 5965 | 9773 | 15271

Certified coefficient of discharge (TUV) ow = 0,73

Gertified coefficient of discharge §ASM)E) Kd =0,863 SCFM = standard cubic feet minute Hﬁneywe!!
Automation and Control Products %%m&;%m@m%
Honeywell GmbH Phone: (49) 6261 810

Hardhofweg Fax: (49) 6261 81309

D-74821 Mosbach braukmann@honeywell.com http://europe.hbc.honeywell.com
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Nr katalogowy:

Data zamowienia

Telefon:
Faks:

E-mail:
Osoba do kontaktu:

Telefon:

E-mail:

Specijalisty firmy Hensel

GmbH Giessereitechnik

2014-05-22 .

096 42/ 80-0
096 42 /3477

info@iem-kastl.de
pan Schinner

096 42 / 80-165

j-schinner@iem-kstl.de

Tel. bezposredni

Sprzedaz Stefan Ermert 00 49 271/ 66 123-236
Technika Matthias Hensel 0049 271/66 123 -235
Mario Steckelbach 00 49 271 /66 123 -237

Czesci zamienne
Nasz adres

Hensel GmbH

Technika odlewnicza

Eisenhuttenstr. 26

D - 57074 Siegen

Tel.: 0049 /271 /66 123-235

Faks: 0049/271/6 18 66

E-mail: Info@Hensel-Giessereitechnik.de
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1. Wstep

1.1. Uwagi wstepne

Ze wzgledbow bezpieczenstwa niniejszych zasad nalezy przestrzega™ w szczegolnosci jako
dodatku do dokumentacji produktowe;.

Zasady bezpieczenstwa stuza ochronie os6b i majatku przed szkodami i zagrozeniami
wynikajgcymi z niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania, nieprawidtowej obstugi,
niedostatecznej lub nieprawidtowej konserwacji lub innego rodzaju nieprawidtowego
postepowania z instalacja.

Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera wszelkie informacje, wymagane do bezpiecznego
postugiwania sie instalacja/maszyna.

Jest skierowana do pracownikéw obstugi, poinstruowanych w trakcie rozruchu. Zaktada sie
posiadanie podstawowych kompetencji fachowych.

1.2 Wa’" ne zasady ogdlne
Niniejsza dokumentacja jest waznym integralnym elementem nastepujacej instalacji:

Rodzaj instalaciji Pneum. instalacja transportowa do pozostatosci
Rok produkciji: 2014

Nr oznaczeniowy zbiornika 1178, 1179

Nr kom. 201678AA

Na podajniku pneumatycznym, w dobrze widocznym miejscu umieszczona jest tabliczka
identyfikacyjna kotta dla zbiornika cisnieniowego. Pozostate zastosowane w instalacji aparaty,
maszyny, urzadzenia majg oznaczenie typu nadane przez danego producenta — patrz
dotgczone indywidualne opisy urzadzen.

Przy zapytaniach lub zaméwieniach czesci zamiennych bezwzglednie podawa’ :
e numer seryjny / nr maszyny
e typ instalaciji
e date dostawy
e doktadne miejsce ustawienia
e nazwisko i numer telefonu odpowiedzialnego pracownika

W przypadku pytan, probleméw technicznych, zapotrzebowania na czesci zamienne zwraca’
sie bezposrednio do HENSEL na adres podany na oktadce lub korzystajac z zamieszczonych
tamze numeru telefonu i faksu.
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1.3. Indywidualne instrukcje eksploatacji dostawcéw

Integralna czescia niniejszej instrukcji eksploatacji sg osobne instrukcje eksploataciji
producentéw dla roznych podzespotdw instalacji. Dokumenty te nalezy stosowa™ w zakresie
dotyczacym bezpieczenstwa, obstugi, przegladéw i konserwacji, rowniez wéwczas, gdy nie
jest to osobno nakazane.

1.4. Aktualnos¢é

Ustawy, przepisy, dyrektywy, normy itp., bedace postawg wyprodukowania dostarczone;j
instalacji lub akty prawne wymienione w niniejszej instrukcji eksploatacji wraz z dotgczonymi
opisami pojedynczych urzadzen sg zgodne ze stanem aktualnym dla budowy instalacji lub
opracowania niniejszej instrukcji.

Niniejsza instrukcja eksploatacji nie jest objeta ustugg monitorowania zmian!

W stosunku do wszystkich danych technicznych, danych i grafik zastrzega sie prawo do zmian
i poprawy w znaczeniu dalszego rozwoju technicznego. Uzytkownikowi nie przystuguje
roszczenie o zmiane lub poprawe dostarczonych juz instalacji.

1.5. Prawa autorskie
© maj 2014, HENSEL GmbH, D-57074 Siegen, Niemcy

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji eksploatacji pozostaja przy HENSEL. Wszelkie prawa
zastrzezone, w szczegdlnosci na wypadek udzielenia patentu lub rejestracji znaku
uzytkowego.

1.6. Czesci zamienne i zu” ywalne

Stanowczo zwracamy uwage na to, ze nie dostarczone przez nas czesci zamienne i akcesoria
nie zostaty przez nas skontrolowane i atestowane. Montaz lub stosowanie takich produktow
moze zatem w niektérych przypadkach negatywnie wptyng™ na konstrukcyjne

wtasciwosci instalacji. W przypadku szkdd, spowodowanych stosowaniem nieoryginalnych
czesci zamiennych i nieoryginalnego osprzetu, odpowiedzialnosci producenta jest wykluczona.

Listy czesci zamiennych i osprzetu zawierajg wszystkie detale instalacji. Normalia mozna
zamawia® w specjalistycznych sklepach.

Do montazu, demontazu i rozruchu nalezy wezwa' odpowiednich specjalistéw z firmy Hensel
lub skonsultowa™ sie telefonicznie.
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2. Podstawowe zasady bezpieczenstwa

! Informacia!

Przed podjeciem wszelkich prac na instalacji/maszynie bezwzglednie zastosowa¢ sie do
zapisow w rozdziale ,,Podstawowe zasady bezpieczenstwa’.

Ponadto prosze uwzgledni¢ wszystkie odnosne dyrektywy i przepisy lokalne (UVV, VBG
itp.).

Instrukcje eksploatacji przechowywaé w taki sposéb, aby zawsze byta dostepna dla
osoby odpowiedzialnej.

Obowiazujacych przepiséw lokalnych i wewnatrzzakladowych, dotyczacych ochrony
pracy, bezpieczenstwa instalacji i ochrony srodowiska trzeba przestrzegac¢ przy ka’ dym
monta’ u, rozruchu, podczas eksploataciji i przy ka’ dym wytaczeniu z ruchu. Przepisy te
u’ ytkownik musi zebra¢ w instrukcjach dla operatoréw.

Instalacja / maszyna wykonana jest zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej

i w oparciu o powszechnie stosowane zasady bezpieczenstwa technicznego. Pomimo tego
przy jej stosowaniu moga wystepowa’ zagrozenia dla zdrowia i zycia uzytkownika lub os6b
trzecich, a takze moga wystapi® niekorzystne skutki dla maszyny i innych wartosci
materialnych, o ile instalacja bedzie wykorzystywana przez nieprawidtowo wyksztatconych
pracownikow, niezgodnie z przeznaczeniem lub nieprawidtowo.

Prowadzi® eksploatacje instalacji/maszyny tylko, gdy zabezpieczenia sg zamontowane,
sprawne i w prawidtowym stanie faktycznym. Instalacje / maszyne stosowa’ tylko zgodnie
z okreslonym celem przeznaczenia.

Nalezy dziata®™ ze Swiadomos$cia bezpieczenstwa i zagrozen i przestrzega™ instrukcji
eksploataciji.

Niezwtocznie usuwa’ usterki, ktbre moga mie” negatywny wptyw na bezpieczenstwo!

Nie wykonywac¢ pracy w taki sposob, aby miato to negatywny wptyw na bezpieczenstwo
0s0b, samej instalacji lub warto$ci materialnych.

Przy kazdym zaktoceniu dziatania okreslié przyczyne i usuna’ te usterke.

Usterki lub wady wolno usuwaé wytacznie specjalistom!
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2.1. Stosowanie zgodne z przeznaczeniem

Instalacja transportowa z podajnikiem A 500 stuzy do pneumatycznego transportu (transport
niestaty) suchych, sypkich débr (pyt filtracyjny, resztki).

Uzytkowanie innego rodzaju, lub wykraczajace poza powyzej okreslony zakres (np. transport
substancji wybuchowych) uznawane jest za niezgodnie z przeznaczeniem. Za szkody
wynikajgce z tego tytutu producent nie odpowiada. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

Do zakresu zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie
instrukcji eksploatacji praz wszystkich zalecen na instalacji / maszynie a takze przestrzeganie
instrukcji inspekciji i serwisu.

2.2. Dziatania organizacyjne

Osoby zatrudnione do pracy z instalacjg / maszyna, przed rozpoczeciem pracy muszg
przeczyta' instrukcje obstugi, a w szczegdlnosci rozdziat ,Podstawowe zasady
bezpieczenstwa“. Dotyczy to w szczegdlnosci 0sdb, ktdre maja z maszyna kontakt
sporadyczny (np. podczas konserwacji i napraw).

Uzupetniajaco do instrukcji eksploatacji nalezy przestrzega™ powszechnie obowigzujgcych
przepiséw prawnych oraz innych wiazacych regulacji i przepiséw w zakresie zapobiegania
wypadkom i ochrony $rodowiska (np. dotyczacych stosowania $rodkéw ochrony indywidualnej,
utylizacji i odpaddw).

Niniejszg instrukcje eksploatacji nalezy przechowywa™ w taki sposéb, aby byta stale dostepna
dla operatorow.

Pracownicy nie moga mie” rozpuszczonych diugich wtoséw, nosi’ luznej odziezy i bizuterii,
w tym pierscionkéw. Istnieje ryzyko urazdw, np. wskutek zawisniecia.

Zmiany, dobudowa elementéw lub przebudowa maszyny dozwolone sg wytgcznie za
wyraznym zezwoleniem producenta.

Dotyczy to rowniez montazu i nastaw zabezpieczen i zaworéw oraz spawania zbiornikéw
cisnieniowych.

! Uwaqa!

Zmiany w pojemniku ciSnieniowym musza by¢ zawsze skontrolowane i zatwierdzone
przez producenta.

2.8. Informacje o szczegdlnych rodzajach zagro™ en

Energia elektryczna

Prace na instalacji elektrycznej moga wykonywa™ wytgcznie wykwalifikowani elektrycy lub
osoby odpowiednio poinstruowane pod kierownictwem i nadzorem elektryka — zgodnie z
zasadami elektrotechniki.
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Wyposazenie elektryczne maszyny / instalacji kontrolowa™ regularnie. Wady (np. luzne
potgczenia i nadtopione kable) muszag by’ natychmiast usuwane przez elektryka.

Stosowa” wytacznie oryginalne bezpieczniki o wymaganym amperazu. W przypadku awarii
zasilania elektrycznego nalezy natychmiast wytaczy” instalacje/maszyne.

Uktad pneumatyczny

Wszystkie przewody, weze i potaczenia srubowe regularnie sprawdza’ pod katem
nieszczelnosci i widocznych uszkodzen! Niezwtocznie usuwa’ uszkodzenia!

Przewody ci$nieniowe nalezy uktada® i montowa" fachowo. Zwr6ci” uwage, aby nie zamieni’
przytagczy. Armatura, diugos’ ijakos’ przewoddw musza by’ zgodne z wymogami.

! Zagro” enie urazowe!

Przed otwarciem systemu transportowego trzeba odpre’ yé w nim cisnienie.

Zagro' enie zwigzane z wyrzucaniem produktu lub czesci instalaciji!

2.4. Operatorzy

Pracownicy zaangazowani na miejscu do obstugi i utrzymania ruchu przy pierwszym rozruchu
powinni zosta™ poinstruowani przez Firme Hensel GmbH.
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3. Transport

! Uwaga!

Przestrzega¢ wiasciwych przepiséw dotyczacych pracy z podnosnikami, wozkami
widtowymi itp.!

Do zatadunku stosowa¢ wytacznie podnosniki, wyposa’ one w uchwyty o odpowiedniej
nosnosci!

3.1. Transport na miejscu

Na miejscu transportowa’ instalacje / maszyne zachowujac maksymalng ostrozno$’
i postepujac wedtug ponizszych zalecen.

Jezeli instalacja / maszyna juz pracowata: Przed przemieszczeniem instalacji / maszyny
odtgczy” wszystkie podtaczone przewody zasilania.

! Zagro® enie urazowe!

Upewni¢ sie, e pod uniesionym cie” arem nie przebywaja " adne osoby.

3.2. Unoszenie wozkiem widiowym
Upewni’ sie, ze nie mozna przekroczy™ dopuszczalnej masy transportowej wozka.

! Uwaga!

podajnik mo” na przetransportowaé¢ wézkiem widtowym (bez lin), je" eli jest przykrecony
stabilnie do palety albo bezpiecznie zamocowany w klatce.
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4. Przechowywanie

Instalacje / maszyne wolno przechowywa™ w stanie transportowym.
Miejsce musi by suche, temperatura otoczenia musi przekracza™ minus 10°.

Instalacje / maszyne przechowywa’ w taki sposdb, aby nie nastepowato roszenie.
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5. Rozstawianie i podiaczanie

5.1. Wymagania wzgledem miejsca ustawienia

Mocowanie

Mocowane maszyny wykona' odpowiednio do warunkéw lokalnych. podajnik pneumatyczny
musi by" ustawiony na rownym, stabilnym podtozu.

Rury potaczeniowe do zbiornikbw muszg by” szczelne i potgczone tak, aby nie tworzyty sie
pomiedzy nimi naprezenia.

Wymagania przestrzenne

Celem zapewnienia mozliwosci przeprowadzania napraw i konserwacji instalacja / maszyna
musi by" bezpiecznie dostepna. W kazdg strone wolna przestrzen powinna mie” np. 1 m.

Oswietlenie

Oswietlenie w poblizu instalacji / maszyny wykona™ w taki sposéb, aby w kazdym momencie
zapewniona byta mozliwo$™ bezpiecznej pracy

Przytacza zasilajace

Zasilanie elektryczne i pneumatyczne musi by” zaprojektowane w taki sposdb, aby
instalacja/maszyna stale otrzymywata dostateczne ilosci tych mediéw. Specyfikacja przytaczy
podana jest w danych technicznych.

Ekwipotencijalizacja

O ekwipotencjalizacje musi zadba’ klient.

5.2. Rozstawienie

e Przetransportowa’ instalacje/maszyne do wybranego miejsca, zgodnie z rozdziatem
,lransport”.

e W razie potrzeby usung” wszystkie zabezpieczenia transportowe, opakowania
I materiaty montazowe.

5.3. Podtaczanie

e Utozy' przewody zasilajace w taki sposob, aby nie mogty sta’ sie zagrozeniem dla
operatorow (mozliwo$™ potkniecia sie itp.) i nie dziataty na nie zadne inne obcigzenia.

e Utozenie przytaczy elektrycznych zleci® specjaliscie w oparciu o schematy taczenia lub
blokowe.

e Wykona' przytacze pneumatyczne wedtug wytycznych. Zwrdci przy tym uwage na
szczelno$'.
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e Dla potrzeb konserwacji instalacji / maszyny przytgcze pneumatyczne musi by’
wyposazone w mozliwo$™ recznego odciecia (np. zawor kulkowy).

e Aby uzyska' optymalne wtasciwosci transportu zwréci® uwage na to, aby zachowane
zostaty zadane wtasciwo$ci sprezonego powietrza.
! Uwaqa!

Upewnic¢ sig, “e zabezpieczenie sieci pneumatycznej jest do maksymalnego cisnienia
roboczego zgodnie z tabliczka identyfikacyjna kotta.

e Wykona' potaczenie z przewodem transportowym.

! Uwaga!

Upewni¢ sie, " e zbiornik docelowy wyposa’ ony jest w odpowietrzenie (filtr),
zabezpieczenie przed nadcisnieniem oraz sonde poziomu napetnienia.

5.4. Monta" rurociagu
e Rurociag uktada’™ w taki sposéb, aby tworzy™ jak najmniej obejs” .

e Rurociag nalezy uktada’ bez prowadzenia przewodow pionowo w dét. Jezeli taki
przewdd jest niezbedny, wczesniej nalezy koniecznie poinformowa”™ Hensel GmbH.

e W odpowiednim miejscu do rurociggu wbudowa’ jedna lub kilka dyszy aktywatordw.

e Kazda rura powinna opiera” sie na 2 uchwytach. Rury montowa" bez naprezen.
Szczegoblnie w poblizu aktywatorow i zawordw odcinajgcych zwréci® uwage na to, aby
przy demontazu w ramach konserwaciji rurociag nadal miat oparcie.

e Bezwzglednie zwréci® uwage na to, aby potaczenia kotnierzowe byty czyste. kotnierze
musza by" Scisle ze sobg skrecone, bez przesuniecia. We wpustach pasowanych,
wykonywanych podczas montazu rury muszg by" odciete prosto. Kotnierze zespawa’
$cisle dopasowane. (patrz rys. str. 15). Rury transportowe na koncach wyposazone sa
we wzmocnione kré’ ce.

e Kré ce i kotnierze musza by" przyspawane catkowicie przylegle do rury transportowe;.
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Przylegte spawanie rury i kotnierza

Brak skoku wstepnego lub powrotnego

Scisle skreci’ kotnierze

Bez przesuniecia

e Pomiedzy kazdym potgczeniem kotnierzy montuje sie uszczelnienie.

e Wszystkie $ruby dokreca’ na krzyz.
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6. Rozruch

Personel

Pierwszy rozruch powinien przeprowadzi’ inzynier rozruchu Hensel lub specjalnie
przeszkolony personel zewnetrzny.

Podczas tego rozruchu nalezy przeprowadzi® instruktaz dla pracownikéw, ktorzy pdzniej majg
pracowa’ z instalacjg/maszyna.

Warunki

e Instalacja / maszyna musi by" ustawiona lub zamocowana odpowiednio do danych
w instrukciji.

e Wszystkie instalacje mechaniczne i elektryczne muszg by” wykonane prawidtowo.

e Wszystkie pojemniki, cze$ci instalacji i podajniki oraz przewody rurowe muszg by’
czyste i suche.

W szczegolnosci sprawdzi¢ pod katem czystosci i uszkodzen (ewentualnie wskutek
wyrzucenia iskier podczas monta” u) dno fluidyzacyjne.

Uszkodzenie mo’ e mie¢ powa” ne konsekwencje dla ruchu maszyny, np. przeswietlenie
zbiornika cisnieniowego

e Zabezpieczenie sieci ciSnieniowej musi by" zgodne z ci$nieniem roboczym na tabliczce
identyfikacyjnej kotta.

e Doptyw sprezonego powietrza musi mie” mozliwo$" recznego odciecia.

6.1. Nastawy podajnika pneum.

e Otworzy" zawor kulkowy w zasilaniu pneumatycznym.

e Ustawi’ ci$nienie na fabrycznym regulatorze ci$nienie na 6 bar wedtug ponizszych,
szczegobtowych opisow.

e Ustawi’ regulator cisnienia na podajnikach pneumatycznych oraz

e zaworach Sciskajacych a regulator ilosci powietrza na aktywatorach wedtug ponizszych
indywidualnych opiséw.

e Nastawi’ wbudowany wskaznik poziomu wedtug osobnego opisu i przetestowa’
dziatanie.
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7. Praca pneumatycznej instalacji transportowej

7.1. Zasady bezpieczenstwa

Instalacja / maszyna mo’ e pracowac¢ wytacznie wtedy, gdy jej stan techniczny jest
bezpieczny i sprawny.

Stwierdzone zakidcenia dziatania nale’ y natychmiast zgtasza¢ wtasciwej jednostce.
W razie potrzeby instalacje / maszyne natychmiast zatrzymac i zabezpieczy¢.
Natychmiast usunaé¢ usterke.

Przed ka’ dym wigczeniem koniecznie upewni¢ sie, e startujaca instalacja / maszyna
nie mo’ e nikomu zagrozic!

7.2. Opis instalacji

Resztki pozostajgce na filtrze tkaninowym majg by transportowane przez podajnik
pneumatyczny A 500 do silosu.

Resztki doprowadzane poprzez zbiornik buforowy doprowadzane sg do podajnika
umieszczonego ponize;.

podajnik transportuje nastepnie pyt rurociggiem do silosu w sposob przerywany. Silos
wyposazony jest w sonde maksymalnego poziomu napetnienia.

Po aktywaciji tej sondy w silosie podajnik dokancza biezacy cykl transportowy. Kiedy ten cykl
zostanie zakonczony, podajnik zostaje zablokowany.

podajnik lub wylot materiatu z filtra moga zosta” ponownie uruchomione dopiero po zwolnieniu
maks. sondy poziomu napetnienia.

Wiecej informacji o potencjalnych blokadach i funkcjach mo™ na znalez¢ w dokumentaciji
gtéwnej firmy IEM.

Dostarczona instalacja sktada sie z nastepujacych elementow:
a

b

2 x zbiornik buforowy
2 x podajnik pneumatyczny A 500

d

)
)
c) 2 x stacja zaworowa do podajnika pneumatycznego A 500
) 6 x aktywator instalacyjny

)

e) 2 x przewdd transportowy DN 65
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7.2.1. Fotografia zbiornika buforowego
Nr KKS: 01ETG20BB001
Nr KKS: 02ETG20BB001

Zbiornik buforowy (14)

Kréciec pomiarowy 1

Ptyta przytaczeniowa
wspornik

Kroéciec do luzowania
powietrza

Wylot awaryjny

Klapa zamkniecia wstepnego (1)
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7.2.2. Fotografia zbiornika buforowego (widok z goéry)
Nr KKS: 01ETG20BB001
Nr KKS: 02ETG20BB001

Ztacze weza metalowego, odpowietrzenie podajnika

Zbiornik buforowy (14

Sonda poziomu napetnienia,-maks

Kotnierz przytaczeniawy,

Napetnianie

Zabezpieczenie nadcisnieniowe i podcisnieniowe (46) Kotnierz przytagczeniowy,

odpowietrzenie zbiornika buforowego

Otwor inspekceyjny z klapg
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7.2.3. Zdjecie podajnik A 500

Nr KKS: 01ETG20BB002

Nr KKS: 02ETG20BB002

Klapa odpowietrzania (5) Zbiornik metalowy, odpowietrzenie (29)

- B~
; "'"-7"‘ 8.

Ptyta instalacyjna zaworéw %

Zawér bezpieczenhstwa (28

Zbiornik cisnieniowy (10

Dno fluidyzacyjne

Otwor do czyszczenia i inspekciji
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Sonda poziomu napetnienia, maks. (9)

Zamkniecie wlotowe (3) Kompensator (27)

Zbiornik cisnieniowy
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7.2.4. Zdjecie zaworu instalacyjnego, podajnik A 500
Regulator ci$nienia (48)
do rozluznienia powietrznego w zbiorniku buforowym (okoto 2 bary)

Zawor elektromagnetyczny (30)

Rozluznianie powietrzne 1, zbiornik

buforowy
Zawdér odcinajacy (32)
Przytacze 1”

Regulator ci$nienia {15

Napowietrzanie aktywato

(okoto 4 bar)

Zawor dtawiacy(18)

Napowietrzanie aktywato

Regulator ci$nieriia (6)
Napowietrzanie podajnika

(okoto 3 bar)

Zawdér elektromagnetyczn

Napowietrzanie aktywato

Zawdér dtawig

Napowietrzanie podajnikd (47)

Zawoér bezpieczehstwa (28

Zawdér elektromagnetyczny

Napowietrzanie podajnika (7) Czujnik cisnieniowy (8) Skrzynka
zaciskowa
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Zawdr elektromagnetyczny (2)

Klapa zamkniecia wstepnego

Zawor elektromagnetyczny (40)

Klapa odpowietrzajgca

Zawoér elektromagnetyczny (12)

Zawoér kulkowy na wyjsciu podajnika
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Przytacze, gwint wewnetrzny 1" 751

Przytacze powietrza min. 1-1/2%, 6 Q
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Czujnik cisnienia

(podajnik pusty)

Skrzynka zaciskowa300x200x120

Dysze powietrzne / zbiornik buforowy
Waz, 12"
Dno fluidyzacyjne

Waz, 1“
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7.2.5. Fotografia zawor, instalacja aktywator 2 i 3
Nr KKS: 01ETG20BN102
Nr KKS: 02ETG20BN103
Nr KKS: 01ETG20BN102
Nr KKS: 02ETG20BN103

Zawor dtawigey (19, 20)

Regulator ci$nienia (16, 17) Zawor elektromagnetyczny (22, 23)

(okoto 4 bar)

Regulator temperatury Ogrzewanie
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Przytacze / aktywator
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7.3. Funkcja instalacji transportowej

7.3.1. Proces

Szafa sterownicza

Sterowanie instalacjg transportowg odbywa sie za pomocg zapewnianego przez klienta
sterowania gtbwnego z poziomu sterowni.

Uruchamianie instalacji transportowej

1. Odkreci’ doptyw do wszystkich skrzyni zaworowych

2. Wiaczy' sterowanie instalacji transportowej zapewniane przez klienta
Wiaczy¢ podajnik pneumatyczny
1) Wiaczy™ podajnik A 500.

2) Instalacja transportowa jest wigczona i gotowa do pracy. Spetnione musza by’ nastepujace
warunki zatwierdzenia.

a) Nie moze wystepowa’” btad podajnika.
b) Sonda maks. silosu nie moze by’ zakryta.

3) Po spetnieniu warunkow zatwierdzenia podajnik zostaje napetniony. Teraz funkcje
podajnika wykonywane sg cyklicznie, do momentu:

a) zakrycia sondy maks. silosu.
b) wytaczenia podajnika.
c) wystgpienia btedu podajnika.

Uruchomiony cykl transportu przy a i b nie zostaje jednak dokonczony. Po tym cyklu
transportowym podajnik zostaje zablokowany

Komunikaty o btedach
Btad moze wystapi® w przypadku:

a) Przekroczenia maksymalnego czasu transportu
b) Nieprawidtowe ustawienie wytacznika krancowego klapy zamkniecia wstepnego.
C) Nieprawidtowe ustawienie wytacznika krancowego zamkniecia wlotowego.
d) Nieprawidtowe ustawienie wytacznika krancowego zaworu kulkowego na wyijsciu
podajnika.
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Zatwierdzanie komunikatéw o bledach

1.

Dla wszystkich btedéw obowigzuje nastepujaca zasada:

Sprawdzi’, dlaczego btad jest wyswietlany. Jezeli nie mozna zidentyfikowa™ btedu
komunika o nim zostaje zatwierdzony.

Nastepnie podajnik uruchamiany jest automatycznie. Jezeli btad wystapi ponownie,
specjalisci musza doktadnie zbada™ przyczyne btedu.

Wyltaczenie instalacji transportowej

1.

2.
3.

Wytaczy™ podajnik w szafie sterowniczej. Odczeka™ do ewentualnego zakonczenia cyklu
transportowego.

W razie potrzeby wytaczy™ wytgcznik gtowny.

W razie potrzeby odcig”™ doptyw powietrza.

Informacje ogélne

1. Standardowo podajnik dziata automatycznie i nie wymaga obecnosci personelu
obstugowego. Przy wystapieniu probleméw instalacje moga obstugiwa™ wytacznie osoby
poinstruowane, lub dysponujace fachowa wiedza.

2. Po zakonczeniu zmiany instalacja moze pozosta’ wtaczona, jednak o ile to mozliwe
nalezy jg wytaczy’

3. informacje uzupetniajace mozna znalez' w dokumentaciji elektrotechnicznej klienta.

7.3.2. Dane techn.

Wskaznik poziomu napetnienia:

Podajnik maks.:

10-55 V/DC

pojemnosciowo

Pojemnik buforowy maks.:

10-55 V/DC

pojemnosciowo

Monitoring cisnienia

Podajnik pusty:
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Czujnik cisnienia ze stykiem wartosci granicznej

Funkcje taczeniowe zaworéw elektromagnetycznych

Klapa zamykajaca MV | 5/2-drogowy 24V/DC =, 1,5W Klapa zamknieta bez
naprezen

Zamkniecie wlotowe 5/2-drogowy 24V/DC =, 1,5W Wiot zamkniety bez

MV naprezen

Napowietrzanie MV 2/2-drogowy 24V/DC =, 8W Napowietrzenie
zamkniete bez
naprezen

Zawor kulkowy MV 5/2-drogowy 24V/DC =, 1,5W Zawor kulkowy
zamkniety bez
naprezen

MV aktywator 2/2-drogowy 24V/DC =, 8W Aktywator zamkniety
bez naprezen

MV, rozluznianie 2/2-drogowy 24V/DC =, 8W Rozluznianie zamkniete

powietrzne bez naprezen
Zbiornik buforowy
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air supply 17, 6 bar, connection 1/2"

N

valves installated

7.4. Opis dziatania podajnika pneumatycznego A 500
R
valves installated !
in a box :
S |
1 1/ i
I :
=
A H
3 174"
Vo
i 174"
Vo
0 s el = I
L ‘ valves installated

air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate

connection 1"

air supply 1", 6 ba?i connection 172"
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Numery KKS wedtug schematu funkcjonalnego na str. 33

Nr |Opis Numer KKS linia 1 Numer KKS linia 2

01 |Klapa zamkniecia wstepnego 01ETG20AA101 02ETG20AA101

02 |Zawdr elektromagnetyczny klapy 01ETG20AA101 02ETG20AA101
zamkniecia wstepnego

03 |Zamkniecie wlotowe 01ETG20AA102 02ETG20AA102

04 |Zawdr elektromagnetyczny klapy 01ETG20AA102 02ETG20AA102
zamkniecia wlotowego

05 |Klapa odpowietrzajaca 01ETG20AA701 02ETG20AA701

06 |Regulator ci$nienia do napowietrzania |01QFC35AA302 02QFC35AA302
podajnika

07 |Zawor elektromagnetyczny do 01QFC35AA302 02QFC35AA302
napowietrzania podajnika

08 |Czujnik cisnienia podajnik A 500 pusty |01ETG20CP501 02ETG20CP501

09 |Sonda poziomu napetnienia A 500 01ETG20CL103 02ETG20CL103
maks.

10 |[Zbiornik cinieniowy A 500-HT 01ETG20BB002 02ETG20BB002

11 | Zawor kulkowy na wyjsciu podajnika 01ETG20AA103 02ETG20AA103

12 | Zawor elektromagnetyczny do zaworu |01ETG20AA103 02ETG20AA103
kulkowego wylotu podajnika

13 |Sonda stanu napetnienia zbiornika 01ETG20CL101 02ETG20CL101
buforowego

14 | Zbiornik buforowy 01ETG20BB001 02ETG20BB001

15 [Regulator ci$nienia aktywator 1 01QFC35AA303 02QFC35AA303

16 | Regulator ci$nienia aktywator 2 01QFC35AA304 02QFC35AA304

17 | Regulator cisnienia aktywator 3 01QFC35AA305 02QFC35AA305

18 |Regulator ilosci powietrza aktywator 1 |01QFC35AA503 02QFC35AA503

19 | Regulator ilosci powietrza aktywator 2 |01QFC35AA504 02QFC35AA504

20 |Regulator ilosci powietrza aktywator 3 | 01QFC35AA505 02QFC35AA505
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21 |Zawor elektromagnetyczny aktywator 1 |01ETG20AA403 02ETG20AA403

22 | Zawor elektromagnetyczny aktywator 2 |01ETG20AA404 02ETG20AA404

23 | Zawor elektromagnetyczny aktywator 3 |01ETG20AA405 02ETG20AA405

24 | Zawor przeciwzwrotny aktywator 1

25 | Zawdér przeciwzwrotny aktywator 2

26 | Zawoér przeciwzwrotny aktywator 3

27 |Kompensator 01ETG20BZ001 02ETG20BZ001

28 |Zawoér bezpieczenstwa 01QFC35AA201 02QFC35AA201

29 |Waz metalowy odpowietrzania 01ETG20BR501 02ETG20BR501

30 |Zawdr elektromagnetyczny, fluidyzacja |01ETG20AA401 02ETG20AA401
1, zbiornik buforowy

31 | Rura pneumatyczna aktywator 2 01QFC35BRO001 02QFC35BR001

32 | Zawdr odcinajgcy 01QFC35AA501 02QFC35AA501

33 | Wytacznik krancowy otwarty, klapa 01ETG20CG101 02ETG20CG101
zamkniecia wstepnego

34 | Wytacznik krancowy zamkniety, klapa |01ETG20CG102 02ETG20CG102
zamkniecia wstepnego

35 |Wytacznik krancowy otwarty, 01ETG20CG103 02ETG20CG103
zamkniecie wlotowe

36 |Wylacznik krancowy zamkniety, 01ETG20CG104 02ETG20CG104
zamkniecie wlotowe

37 |Wytacznik krancowy otwarty, zawor 01ETG20CG105 02ETG20CG105
kulkowy na wylocie podajnika

38 |Wyltacznik krancowy zamkniety, zawor |01ETG20CG106 02ETG20CG106
kulkowy na wylocie podajnika

39 | Rurociag transportowy DN 65 01ETG20BR101 02ETG20BR101

40 |Zawor elektromagnetyczny klapy
odpowietrzajacej

41 | Wziernik 01ETG20BR001 02ETG20BR001

42 |Kompensator 01ETG20BR001 02ETG20BR001
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43 | Aktywator 1 01ETG20BN101 02ETG20BN101

44 | Aktywator 2 01ETG20BN102 02ETG20BN102

45 | Aktywator 3 01ETG20BN103 02ETG20BN103

46 |Zabezpieczenie przed nad- 01ETG20BZ002 02ETG20BZ002
I podci$nieniem, zbiornik buforowy

47 | Regulator ilosci powietrza, 01QFC35AA502 02QFC35AA502
napowietrzanie podajnika

48 | Regulator cisnienia, fluidyzacja, 01QFC35AA301 02QFC35AA301
zbiornik buforowy

49 | Dno fluidyzacyjne
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8. Ustawienia

air supply 1", 6 bar, connection 1/2"

valves installated
in a bax

% ¢ §

valves installated
in a box

€ ‘ valves installated

air supply 1", 6 b;;, connection 1/2"
air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate

connection 1"

1. Ustawienie ci$nienia powietrza na zaworze regulacyjnym (6) na okoto 3 bar. Ustawienie
cisnienia powietrza na zaworze regulacyjnym (15) na okoto 3 bar. Takie samo
ustawienie na wszystkich zamontowanych aktywatorach.

2. Ustawi™ ci$nienie minimalne na czujniku ci$nienia (8) wedtug osobnego opisu na 0,3 -
0,5 bar.

3. Doktadne nastawy nalezy wypracowa’ przy rozruchu.

4. Wszystkie funkcje przetestowa™ najpierw bez transportowanego materiatu poprzez
reczng aktywacje zawordw elektromagnetycznych, sonde poziomu maks. (9) najpierw
ustawi® lub przetestowa’™ wedtug osobnego opisu.
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5. Otworzy" regulator ilosci powietrza (47) (okoto 5 obrotéw w lewo)
6. Otworzy" regulator ilosci powietrza (18) oraz inne zamontowane aktywatory
w przewodzie transportowym. (okoto 5 obrotéw w lewo)

Uwaga!

Koniecznie zwréci® uwage na to, aby ostatecznie ponownie ustawi’ dzwignie w pozycji 0 —
W przeciwnym razie tryb automatyczny nie bedzie dziata’ .
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9. Napetnianie

air supply 17, 6 bar, connectian 1/2"

e 1
valves insfallated ! @
in a box
® 2 [1
Fa)
% E )

valves installated
in a box

‘ valves installated

- air supply 1, 6 bg;, connection 1/2"
air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate

cannection 1"

1. Wiaczy™ podajnik.

2. Zawor kulkowy (11) na wyjSciu podajnika jest zamkniety. MV (12) bez napiecia.
Wytaczniki krancowe zgtaszajg zamkniecie.

3. Klapa odpowietrzajaca ( 5 ) otwarta. Zawér elektromagnetyczny ( 40 ) pod napieciem.
Wytaczniki krancowe zgtaszajg otwarcie.

4. Biegnie czas odpowietrzenia (okoto 10 s.)
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5. czas odpowietrzania uptynat. Zamkniecie wlotowe ( 3 ) otwiera sie. Zawor
elektromagnetyczny ( 4 ) pod napieciem. Wytaczniki krancowe zgtaszaja otwarcie.
Zamkniecie wlotowe otwiera sie tylko wtedy, gdy na czujniku ci$nienia (8) cisnienie
w zbiorniku wskazuje wartos™ ponizej ustawionej wartosci minimalnej.

6. Czas biegnie. (okoto 3 s.)

air supply 17, 6 bar, connection 1/2”

valves installated ! @
in abox
®) & ; jVM
a)
%I )

®

valves installated
in a box

-4 ‘ valves installated
air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate

air supply 17, 6 bg;, connection 1/2"

connection 1"

7. Czas uptynat Klapa zamkniecia wstepnego ( 1) otwiera sie. Zawoér elektromagnetyczny
( 2) pod napieciem. Wytgczniki krancowe zgtaszajg otwarcie.

8. Zawdr elektromagnetyczny ( 30 ) dla dyszy rozluzniajgcych na stozku zbiornika
buforowego otwiera sie cyklicznie. ( okoto 0,5 — 1 s otwarty i 30 s zamkniety ). Zawor
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elektromagnetyczny pod napieciem otwarty. Rozluznianie powietrzne w poblizu stozka
buforu stuzy do utatwiania wylotu materiatu.

9. Zbiornik cisnieniowy ( 10 ) jest napetniany.

10.Przy napetnianiu zbiornika wypchniete powietrze uchodzi otwartg klapa
odpowietrzajaca (5)
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10. Zamykanie

air supply 1", 6 bar, connection 1/2

valves installated !

in a box @
_e

% + Qi

\4
‘
Fon &
]
Silo
10
oW ]
]
1)
Son A
] 12 valves installated
W
‘F 7777777777777 |
4 @

. ‘ valves installated

air supply 17, 6 b;; connection 172"

air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate
connection 1"

1. Sonda maks. (9 ) osiagnieta. Klapa zamkniecia wstepnego ( 1) zamyka sie. Zawor
elektromagnetyczny (2) bez napiecia. Wytgczniki krancowe zgtaszajg zamkniecie.

2. Zawor elektromagnetyczny (30) dyszy rozluzniajgcych zamyka sie. Zawor
elektromagnetyczny bez napiecia.

3. Pozostaty materiat opada do podajnika.

4. Czas biegnie (ok. 3-5s.)
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air supply 1", 6 bar, connection 1/2"

valves installated !
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5. Czas uptynat Zamkniecie wlotowe ( 3 ) zamyka sie. Zawor elektromagnetyczny (4) bez
napiecia. Wytgczniki krancowe zgtaszajg zamkniecie.

6. Klapa odpowietrzajgca ( 5 ) zamknieta. Zawér elektromagnetyczny (40) bez napiecia.
Wytaczniki krancowe zgtaszajg zamkniecie.

7. Zawor kulkowy na wyijéciu podajnika (11) otwiera sie. Zawér elektromagnetyczny ( 12)
pod napieciem. Wytagczniki krancowe zgtaszajg otwarcie.
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Instrukcja eksploataciji

11. Uruchomienie cyklu transportowego

air supply 1", 6 bar, connection 1/2"

valves installated ! @
in a box
3 jVM
n
M=

~
w

N

1%

@ 1721 valves installated
in a box
® N

‘ valves installated

- air supply 1", 6 bg;, connection 172"
air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate

connection 1"

1. Zawodr elektromagnetyczny napowietrzania (7) otwiera sie. Zbiornik cisnieniowy ( 10 )
umieszczany ponad dnem fluidyzacyjnym ( 49 ) pod cisnieniem. Wszystkie zawory
elektromagnetyczne ( 21,22,23 ) wbudowanych aktywatorow ( 43,44,45 ) w przewodzie
transportowym réwniez sie otwieraja.

2. Czas dla minimalnego czasu transportu (ok. 60-90 s., odpowiednio do diugoéci transportu)
biegnie. Doktadne nastawy wprowadza sie przy rozruchu).

3. Monitoring czasu uruchamia sie ( okoto 5 min. )
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4. Transportowany materiat jest napowietrzany przez dno rozluzniajgce (49) i wydmuchiwany
rosnacym cisnieniem przez przewdd transportowy do silosu odbiorczego. (Predko$™ transportu
wynosi okoto 20 — 25 m/s. )

5. Ze wzrostem ci$nienia przekroczone zostaje nastawione ci$nienie minimalne czujnika cisnienia
(8). Cisnienie nie musi sie koniecznie wznies’ ponad ustawiong wartos" .

6. Sond maks. ( 9) wolna.
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12. Koniec cyklu transportu

air supply 17, 6 bar, connection 1/2”

valves installated !

% y § Wﬁg

Lbar

Silo
ViN
12 valves installafed
in a box
e
<
ViN % E Cj

. ‘ valves installated

air supply 17, 6 bg; connecfion 1/2"

air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate
connection 1"

1. Zbiornik cisnieniowy ( 10) jest oprézniany..
2. Uptywa minimalny czas transportu.

3. Jezeli po uptywie minimalnego czasu transportu ci$nienie transportowe spadnie ponizej
ustawionej minimalnej warto$ci ci$nienia, przewdd transportowy oprozni sie.

4. Rozpoczyna sie czas wydmuchu dodatkowego (ok. 20 s.), doktadne nastawy wprowadzane sg
przy rozruchu. ( dalej w punkcie 5.5)
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air supply 17, 6 bar, connection 1/2"

valves installated !

,_@

valves installated
in a box

€ ‘ valves installated

air supply 1", 6 bg;, connection 1/2"
air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate

connecfion 1"

5. Jezeli cisnienie transportu nadal jest wyzsze od ustawionego cisnienia minimalnego, przewéd
transportowy nie jest jeszcze pusty, a czujnik cisnienia obejmuje dalsze napowietrzanie.

6. Przewdd transportowy opréznia sie. Cisnienie na czujniku ci$nienia (8) spada i przekracza
wstepnie nastawione ci$nienie minimalne.Rozpoczyna sie czas wydmuchu dodatkowego (ok.
20 s.), doktadne nastawy wprowadzane sg przy rozruchu.

7. Czas wydmuchu dodatkowego uptynat. Napowietrzy” zawér elektromagnetyczny (7) i zamkng’
wszystkie zawory magnetyczne (21, 22, 23 wbudowanych aktywatoréw. Zawory
elektromagnetyczne bez napiecia. Transport zostaje zakonczony.
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air supply 1", 6 bar, connection 1/2"

valves installated !

% ¢ § %Qg

Silo
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valves installated

valves installated
air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate

air supply 17, 6 bg; connection 1/2"

connection 1

8. Zawor kulkowy na wyjsciu podajnika (11) zamyka sie. Zawor elektromagnetyczny (12) bez
napiecia.Wytaczniki krancowe zgtaszajg zamkniecie.

9. Klapa odpowietrzania (5) otwiera sie, zawér elektromagnetyczny (40) pod napieciem.
Whytaczniki krancowe zgtaszajg otwarcie. Czas odpowietrzania biegnie (ok. 10 s.). Dalsze kroki,
por. od punktu 2.5.
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13. Blokada

air supply 1", 6 bar, connection 1/2"

valves installated !

= Y

valves installated
in a box

/4"

4 ‘ valves installated

air supply 1", 6 b;; connection 1/2"
air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate

connection 1"

1. W trybie automatycznym cykle transportu, zgodnie z opisem w punkcie 2.4-5.9 wykonywane sg
w Kkolejnosci.

2. Po osiagnieciu poziomu sondy maksymalnej w wysterowywanym silosie funkcja podajnika jest
blokowana. Wprowadzony juz cykl transportowy od punktu (4.1) trzeba jednak dokonczy™ do
punktu (5.9).

3. Podajnik zostanie pozniwnie uruchomiony dopiero, gdy poziom w silosie spadnie ponizej
poziomu sondy maks.

4. Jezeli na koniec pracy instalacja filtracyjna zostanie wytaczona, sygnat zatwierdzenia instalacji
nie jest potrzebny. Aby zapobiec przypieczeniu, a w zimie zamarzaniu materiatu, ktéry moze
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by" juz w podajniku, podajnik uruchamia jeden cykl transportu, bez osiggania sondy maks.
w podajniku. Po zakonczeniu tego cyklu podajnik zostaje zablokowany i zatrzymuje sie pusty.
Wiecej informacji w tym zakresie mozna znalez' w sterowniku gtéwnym.

Uwaga

Przerwanie uruchomionego cyklu transportu mo’ e doprowadzi¢ do zatkania systemu
transportowego.
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Pusta karta
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14. Opis dziatania aktywatora dla powietrza dodatkowego typu ,,A”

= HHET S

I\

Aktywatory montuje sie do podawania dodatkowego powietrza do przewodu transportowego.
Informacje o ich liczbie i prawidtowym miejscu montazu wynikajg z danych warunkow
lokalnych. Obudowe dyszy pierscieniowej ( 2) montuje sie do rurociggu pomiedzy 2 zwykte
kotnierze PN 10. Wymagang ilo§™ powietrza ustawia sie na zaworze regulacyjnym (4). Doptyw
powietrza wtacza sie i wytgcza automatycznie z kazdym cyklem podawania, z zastosowaniem
zawor magnetycznego (5).

W kazdym miejscu montazu uzytkownik musi utozy” przewdd powietrza min. R 1/2". Przy
doprowadzeniu liniowym powyzej 20 m przewdd powinien mie” przekrdj 1".

Regulacja ilosci powietrza

1. Przed rozruchem podajnika regulator ilosci powietrza (4) trzeba odkreci® w lewo o okoto
8 obrotéw.
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2. Przy rozruchu predkos’ lub czas transportu trzeba kontrolowa™ w kazdym cyklu
wysytania.

3. Jezeli predko$™ transportu jest zbyt niska, mozna skontrolowa’ ilo§™ powietrza na
zaworach regulacyjnych.
Regulator ilosci powietrza ( 4 ) > obrot w lewo > wzrost predkosci
obr6t w prawo > spadek predkosci

4. Doktadne ustawienie zawordow regulacyjnych mozna wyznaczy’ tylko wedtug
powyzszego opisu — podczas transportu.

Autor opracowania: M. Plik: Instrukcja obstugi Stan / data: 30.10.2014 Strona 56 z 195
Steckelbach

Nr kom. 201678AA Klient: IEM / Kastl Projekt: KHK Krakéw, Polska



Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

14.1. Zalecenia do konserwacji

Opisane ponizej czynno$ci konserwacyjne majg za zadanie zwiekszy' trwato$™ instalacji/maszyny.
Ponadto pomagajg one zwiekszy  dyspozycyjnos™ oraz wydajnos$’ .

14.1.1. Odpowietrzanie systemu transportowego

! Zagro” enie urazowe!

Przed otwarciem systemu transportowego do konserwacji trzeba koniecznie odprezy” w nim
ciSnienie. Zagrozenie zwigzane z wyrzutem materiatu.

14.1.2. Tryb normalny
e Zablokowa™ doptyw produktu ponad podajnikiem.

e Jezeli podajnik pracuje odczeka™ do zakonczenia cyklu transportu z odpowietrzaniem.
Nastepnie wytgczy™ podajnik na szafie sterowniczej.

e Zamkna zawor odcinajacy zasilania sprezonym powietrzem.

e Przerwa' doptyw pradu.

14.2. Bfad

Po wejsciu podajnika w tryb btedu system transportowy nadal moze by pod ci$nieniem. Moze
sie to zdarzy™ np. wtedy, gdy przewdd transportowy jest zatkany.Przy odpowietrzaniu
postepowa’ w ponizszy sposoéb:

e Wytaczy' podajnik na szafie sterowniczej. Zawory przejda w stan beznapieciowy i
bedzie je mozna obstugiwa’ recznie.

e Zablokowa" doptyw produktu ponad podajnikiem.

e Otworzy" klape odpowietrzajaca
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W ten sposdb otwiera sie zawdr odpowietrzajacy a podajnik zostaje odpowietrzony.
Uwaga: Przewdd rurowy nadal mo” e byé pod cisnieniem!

e Zamkna zawoér odcinajacy zasilania sprezonym powietrzem.

e Przerwa  doptyw pradu.

e Zlokalizowa' przyczyne btedu i wyeliminowa’ ja.
Po zakonczeniu usuwania bledéw dzwignie reczna koniecznie ustawi¢ ponownie
w pozycji automatycznej.

14.3. Konserwacja i utrzymanie ruchu

14.3.1. Okresy konserwaciji

Précz monitoringu i korekeji czasow i cisnien ustawionych przy rozruchu niezmiernie istotna
jest regularna petna konserwacja instalacji / maszyny (podajnik). Nalezy przy tym zwroci’
szczegblng uwage na ponizsze czesci:

e Klapa zamkniecia wstepnego

e Zamkniecie wlotowe

e Klapa odpowietrzajaca

e Zawor kulkowy na wyjsciu podajnika
e Dno fluidyzacyjne

e Aktywatory

! Uwaga!

Stale kontrolowaé¢ czasy podajnika nastawione przy rozruchu i w razie potrzeby je
korygowac¢. Zaleca sie codzienne kontrole bezposrednio po rozruchu do momentu, gdy
czasy przestana sie zmienia¢. Pdzniej kontrole nale’ y przeprowadza¢ raz w tygodniu.

Nieregularne cykle transportu zwiekszaja zu" ycie przewodu transportowego.

Przy konserwacji nalezy oczy$ci® odpowiednie czesci maszyny.
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air supply 1", 6 bar, connection 1/2"

valves installated !
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€ ‘ valves installated

air supply 1", 6 b;; connection 1/2"
air supply min. 11/2", 6 bar on an installation-plate

connection 1"

Poz. Oznaczenie Okres

1 Klapa zamkniecia wstepnego Raz na kwartat

3 Zamkniecie wlotowe Raz na kwartat
Autor opracowania: M. Plik: Instrukcja obstugi Stan / data: 30.10.2014 Strona 59 z 195
Steckelbach

Nr kom. 201678AA Klient: IEM / Kastl Projekt: KHK Krakéw, Polska



Instrukcja eksploataciji

HENSEL

GmbH Giessereitechnik

5 Klapa odpowietrzajgca co pot roku
49 Dno fluidyzacyjne Raz na kwartat
11 Zawoér kulkowy na wyjsciu podajnika Raz na kwartat
Wszystkie aktywatory Co pét roku
Wszystkie zawory elektromagnetyczne na podajniku i na Co miesigc
aktywatorach
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14.3.2. Klapa zamkniecia wstepnego

Kontrola

e Raz w tygodniu przeprowadzi’ akustyczna kontrole szczelnosci klapy podczas gdy
zbiornik jest pod cisnieniem. Dzwieki przeptywu $wiadczg o nieszczelnosci.
W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci — wymieni’ klape.

e (Co maks. 3 miesiace przeprowadza“ kontrole optyczng zdemontowanej klapy.
Wymiana

e (Odpowietrzy' system transportowy wedtug rozdziatu ,Odpowietrzanie systemu
transportowego”.

e Zamkna  zawdr odcinajgcy zasilania sprezonym powietrzem.
e (Oznakowa' weze pneumatyczne cylindra ci$nieniowego.
e Odkreci® weze pneumatyczne.

e Odkreci® $ruby mocujace. Zwroéci¢ uwage na to, aby podajnik byt w stanie
bezcisnieniowym!

e (Odkreci’ $ruby na rurze dolotowej powyzej wlotu i zdjg™ rure.
e Unie$" klape z rury dolotowe;.
e Wymieni' klape lub uszczelke wedtug dotgczonej instrukcji montazu i napraw.

e Ponownie zatozy™ klape w prawidtowej pozycji na podajniku i zamocowa’ wszystkie
rury dolotowe i dokreci™ potaczenia srubowe. Mocno dokreca™ Sruby na krzyz.

e Ponownie podtgczy” weze ciSnieniowe zgodnie z oznaczeniem i otworzy™ doptyw
sprezonego powietrza.

e Przed ponownym wtaczeniem podajnika przeprowadzi® kontrole dziatania (aktywacja
reczna na zaworze elektromagnetycznym 2).
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Przetacznik ok. 45° w dét (pozycja automatyki)

Przetacznik ok. 45° w gore (pozycja trybu recznego)
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14.3.3. Zamkniecie wlotowe AKP 200

Kontrola

e Raz w tygodniu przeprowadzi® akustyczng kontrole szczelnosci zamkniecia wlotowego
podczas gdy zbiornik jest pod ci$nieniem. Dzwieki przeptywu $wiadcza
o nieszczelnosci. W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci — wymieni’ uszczelke,
w razie potrzeby stozek.

e (Co maks. 3 miesigce przeprowadza kontrole optyczng zdemontowanego wlotu.
Wymiana

e QOdpowietrzy" system transportowy wedtug rozdziatu ,Odpowietrzanie systemu
transportowego”.

e Zamkna  zawodr odcinajacy zasilania sprezonym powietrzem.
e (Oznakowa' weze pneumatyczne cylindra ci$nieniowego.
e (Odkreci’ weze pneumatyczne.

e Odkreci’ nakretki mocujace zamkniecia wlotowego. Zwroci¢ uwage na to, aby
podajnik byt w stanie bezcisnieniowym!

e QOdkreci® $ruby na rurze dolotowej powyzej wlotu i zdjg™ rure.

e Unie§" zamkniecie wlotu z podajnika.

e Wymieni’ uszczelke 3a lub stozek 3b.
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e Ponownie zatozy" zamkniecie w prawidtowej pozycji na podajniku i zamocowa’
wszystkie rury dolotowe i dokreci” potaczenia srubowe. Mocno dokreca™ $ruby na
krzyz.

e Ponownie podtaczy” weze cisnieniowe zgodnie z oznaczeniem i otworzy™ doptyw
sprezonego powietrza.

e Przed ponownym wtaczeniem podajnika przeprowadzi® kontrole dziatania (aktywacja
reczna na zaworze elektromagnetycznym 4).
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14.3.4. Klapa odpowietrzajaca

Kontrola

e Raz w tygodniu przeprowadzi’ akustyczna kontrole szczelnosci klapy odpowietrzajace;j
podczas gdy zbiornik jest pod ciSnieniem. Dzwieki przeptywu Swiadczag
o nieszczelnosci. W przypadku stwierdzenia nieszczelno$ci — wymieni™ klape.

e Co maks. 6 miesigce przeprowadza” kontrole optyczng zdemontowanej klapy.
Wymiana

e Odpowietrzy" system transportowy wedtug rozdziatu ,Odpowietrzanie systemu
transportowego”.

e Zamkna' zawdr odcinajacy zasilania sprezonym powietrzem. Zwréci¢ uwage na to,
aby instalacja byta w stanie bezcisnieniowym!

e (Odtaczy’ waz odpowietrzajgcy od zaworu odpowietrzajgcego. Odkreci” klape od
podajnika.

e  Wymieni® klape lub poszczegdlne elementy zgodnie z zatgczong instrukcjg montazowa.

e Ponownie przykreci’ nowa / naprawiong klape do podajnika.

e Zamocowa  wagz odpowietrzajacy.
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14.3.5. Zawor kulkowy na wyjsciu podajnika KGH 65

Kontrola

e Raz w tygodniu przeprowadzi’ akustycznag kontrole szczelnosci zaworu kulkowego
podczas gdy zbiornik jest pod ciSnieniem. Dzwieki przeptywu Swiadczag
o nieszczelnosci. W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci — wymieni® zawor.

e Co maks. 3 miesigce przeprowadza“ kontrole optyczng zdemontowanego zaworu
kulkowego.

Wymiana

e Odpowietrzy” system transportowy wedtug rozdziatu ,Odpowietrzanie systemu
transportowego”.

Zamkna  zawor odcinajacy zasilania sprezonym powietrzem.

Oznakowa’' weze pneumatyczne cylindra cisnieniowego.

Odkreci® weze pneumatyczne.

Odkreci® $ruby mocujace. Zwréci¢ uwage na to, aby podajnik i przewéd rurowy
byly w stanie bezcisnieniowym!

Odkreci’ zawor kulkowy.

e  Wymieni~ zawor kulkowy lub poszczegdlne elementy zgodnie z zataczong instrukcja
montazowa.
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e Ponownie przykreci’ nowy / naprawiony zawér kulkowy. Mocno dokreca™ Sruby na
Krzyz.

e Ponownie podtaczy” weze cisnieniowe zgodnie z oznaczeniem i otworzy™ doptyw
sprezonego powietrza.

e Przed ponownym witaczeniem podajnika przeprowadzi’ kontrole dziatania (aktywacja
reczna na zaworze elektromagnetycznym poz. 13).
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14.3.6. Dno fluidyzacyjne DN 300
Kontrola

e Raz w miesigcu sprawdza” dno fluidyzacyjne.
Wymiana

e QOdpowietrzy" system transportowy wedtug rozdziatu ,Odpowietrzanie systemu
transportowego”.

e Zamkna' zawdr odcinajacy zasilania sprezonym powietrzem. Zwroci¢ uwage na to,
aby podajnik byt w stanie bezcisnieniowym!

e QOdfaczy’ przewdd pneumatyczny na dole podajnika.

e Odkreci® $ruby mocujace na kotnierzu przytaczeniowym pod podajnikiem i zdja™ dno
fluidyzacyjne.

e  Wymieni® kompl. dno fluidyzacyjne lub wymagane czesci.

e Ponownie wkreci® kotnierz na prawidtowa pozycji pod podajnikiem i zamocowa’
wszystkie Sruby. W razie potrzeby skorzysta” z nowych uszczelek. Mocno dokreca’
Sruby na krzyz.

e Ponownie podtaczy” waz pneumatyczny.
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14.3.7. Aktywator przewodu rurowego

Kontrola

e Kontrolowa" aktywatory raz na pét roku pod katem zuzycia. W tym celu trzeba zdemontowa’
dysze z przewodu rurowego. Przy wystgpieniu zuzycia zamontowa' nowg dysze.

e Raz w miesigcu sprawdza’ sprawno$’ zaworu przeciwzwrotnego na aktywatorze. Poprzez
przetgczenie zaworu elektromagnetycznego przy wytaczonej instalacji w ramach aktywacji
recznej, mozna ustysze', czy powietrze przechodzi przez zawdr przeciwzwrotny do rurociagu.
W trybie automatycznym réwniez mozna ustysze™ dzwieki przeptywu. Jezeli je stycha’, trzeba
wymieni’ zawor przeciwzwrotny.

Wymiana

e Odpowietrzy" system transportowy wedtug rozdziatu ,Odpowietrzanie systemu
transportowego”.

e Zamkna' zawor odcinajacy zasilania aktywatora sprezonym powietrzem. Zwrdoci¢ uwage na
to, aby rurociag byt w stanie bezcisnieniowym!

e Qdtgczy’ przytacze pneumatyczne.

e QOdfgczy’ wtyczke zasilania elektrycznego.

e QOdkreci' instalacje pneumatyczng od aktywatora.

e Odkreci’ uszkodzony zawor przeciwzwrotny z instalacji sprezonego powietrza.

e Wkreci’ nowy zawor przeciwzwrotny z zachowaniem prawidtowego kierunku przeptywu do
instalacji pneumatycznej. Zastosowa' nowg tasme uszczelniajaca.

e Ponownie dokreci® instalacje pneumatyczng do aktywatora.
e Ponownie podigczy’ sprezone powietrze.
e Ponownie podtaczy” wtyczke zasilania elektrycznego.

e Przed ponownym witgczeniem podajnika przeprowadzi- kontrole dziatania (aktywacja reczna na
zaworze elektromagnetycznym).

Szczelina pozioma (tryb automatyczny) Szczelina pionowa (tryb reczny)
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Btedy / usuwanie btedow

W przypadku wystgpienia btedu przed szukaniem przyczyn nalezy sprawdzi’ czy zasilanie elektryczne
i pneumatyczne sg wystarczajgce.

Stwierdzone btedy nale’ y natychmiast zgtasza¢ wiasciwej jednostce. W razie potrzeby
instalacje / maszyne natychmiast zatrzymac i zabezpieczyé. Natychmiast zleci¢
usuniecie usterki przeszkolonym specjalistom.

Btad Mo’ liwa przyczyna Dziatanie
Napetnianie
Czas napetniania zbyt | Sygnat maks. nadajnika nie Ustawi’ ponownie
dtugi dochodzi
Ewentualnie ciato obce w rurze Kontrola
dolotowe;j
Zamkniecie wlotowe nie Sprawdzi® zawor sterujacy
otworzyto sie
Sprawdzi® wytacznik krancowy
Ewentualnie wilgotny materiat Kontrola
Transport
Czas transportu zbyt Zbyt niskie ci$nienie sieciowe, Usung’ usterke
dtugi zbyt mato powietrza

Wydajnos™ zbyt mata

Regulator cisnienia przestawiony | Ustawi’ ponownie

Zawor przeciwzwrotny aktywatora | Wymieni® zawor

uszkodzony
Przewod transportowy zatkany Patrz punkt ,Przewdd
transportowy zatkany”
Cykl transportu nie Czujnik ci$nieniowy w podajniku | Ustawi’ ponownie
konczy sie nie przetacza sie
Przewdd transportowy | Materiat jest wilgotny Kontrola, wyeliminowa’
zatkany przyczyne
Sprezone powietrze zbyt wilgotne | Kontrola, wyeliminowa’
przyczyne
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Materiat w przewodzie
odpowietrzania

Zawor odpowietrzajgcy
nieszczelny

Sprawdzi’ i w razie potrzeby
naprawi’

14.4.

Dane produktu podajnik A 500

Niniejsza instrukcja eksploatacji opisuje instalacje do transportu pneumatycznego pytu filtracyjnego, w
szczegoblnosci wbudowany w instalacji podajnik pneumatyczny A 500-HT wraz z akcesoriami.

Ponizsze dane muszg zgadza™ sie z danymi na tabliczce znamionowej podajnika (pogrubienie):

Oznaczenie typu

Pneum. podajnik A 500-HT

produktu

Nr zlecenia 201678AA
Nr prod. 1178

Rok produkciji 2014
Waga * ok. 450 kg
Spis tresci 650 |
Pojemnos’ uzyteczna 500 |

Dop. temp. eksploatacyjna* 180° C
Dop. nadci$nienie robocze, | 6 bar
statyczne

Dop. cisnienie robocze, progi 0 —5 bar
Napiecie zawordéw 24V
Sonda poziomu napetnienia 24V

Dop. temperatura transportowanego | 160°C

* dotyczy tylko podajnika

Oznaczenie typu

Pneum. podajnik A 500-HT

Nr zlecenia 201678AA
Nr prod. 1179
Rok produkciji 2014
Waga * ok. 450 kg
Spis tresci 650 |
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Pojemnos’ uzyteczna 500 |
Dop. temp. eksploatacyjna* 180° C
Dop. nadciénienie robocze, 6 bar
statyczne

Dop. ci$nienie robocze, progi 0 —5 bar
Napiecie zaworow 24V
Sonda poziomu napetnienia 24V
Dop. temperatura transportowanego | 160°C
produktu

* dotyczy tylko podajnika
Deklaracja producenta

Dla tych typdw czujnikdw zostato ztozona deklaracja producenta zgodna z dyrektywag
maszynowg WE nr 97/23/WE.

Kopia deklaracji zawarta jest w niniejszej dokumentacji.
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Pusta karta
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Pusta karta
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Pusta karta
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15. Czesci zamienne

Strona Oznaczenie Lista czesci
zamiennych

15.1 Pneum. podajnik A 500-HT E 192-HT-201678

15.2 Dno fluidyzacyjne DN 300 HT E 136-300

15.3 Klapa zamykajaca DN 200 HT E 175-HT

15.4 Wilotowy stozek zamykajacy AKP 200-HT E 195/200.1-HT

15.5 Klapa odpowietrzania DN 50 E 175/50

15.6 Aktywator DN 65 - A E 71/65.1

15.7 Zawor kulkowy na wyjsciu podajnika DN 65 E 67/65

15.8 Kompensator osiowy DN 200

15.9 Kompensator osiowy DN 80

15.10 Rurocigg transportowy DN 65 x 6 m

15.11 Puszka zwrotna DN 65-90°

15.12 Woziernik DN 65
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15.1.

Podajnik pneumatyczny A 500-HT
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Wykaz czesci zamiennych A 500-HT

Poz. | Szt |Opis Typ Produce | Wykaz |Nr prod
nt czesci .
zamien
nych
1 1 | Klapa zamkniecia MO01-41/200g1acFCCA1 |Burgmer |E 175 15310
wstepnego
2 1 |5/2-drogowy zawdr V61B513A-A2000 Norgren 15096
elektromagnetyczny drogi
3 1 |Zamkniecie wlotowe AKP 200-HT Hensel E 195
4 1 | 5/2-drogowy zawdr V61B513A-A2000 Norgren 15096
elektromagnetyczny drogi
5 1 |Klapa odpowietrzajaca S01-47/050g1acFCJA1  |Burgmer |E 175 15313
6 1 | Regulator cisnienia 1" LR-1-D-Maxi Festo 12123
7 1 |2/2-drogowy zawér 8240402.9101.02400 Busch. 12548
elektromagnetyczny drogi
1 n
8 1 | Czujnik cisnienia PSD-31 WIKA 15314
9 1 |Sonda poziomu FTM51-AGG2L2A32AA |E+H 14474
napetnienia, maks.
400 mm
10 1 | Nadajnik DB A 500-HT Hensel
11 1 |ball valve 400/65/2/SO/FA Prokosch 15319
12 1 |5/2-drogowy zawér V61B513A-A2000 Norgren 15096
elektromagnetyczny drogi
13 1 | Sonda poziomu FTM51-AGG2L2A32AA |E+H 15318
napetnienia, bufor, maks.
500 mm
14 1 | Zbiornik buforowy Hensel
15 1 | Regulator cisnienia 1/2" LR-1/2"-D-MAXI Festo 12116
16 1 | Regulator cisnienia 1/2" LR-1/2"-D-MAXI Festo 12116
17 1 | Regulator ci$nienia 1/2" LR-1/2”-D-MAXI Festo 12116
18 1 | Regulator ilosci powietrza | T1000C4800 Norgren 12485
aktywator 1/2"
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19 1 | Regulator ilosci powietrza | T1000C4800 Norgren 12485
aktywator 1/2"
20 1 | Regulator ilosci powietrza | T1000C4800 Norgren 12485
aktywator 1/2"
21 1 | 2/2-drogowy zawér 8240202.9101.02400 Busch. 12430
elektromagnetyczny drogi
1/2"
22 1 |2/2-drogowy zawdr 8240202.9101.02400 Buschj. 12430
elektromagnetyczny drogi
1/2"
23 1 |2/2-drogowy zawdr 8240202.9101.02400 Buschj. 12430
elektromagnetyczny drogi
1/2"
24 1 | Zawér przeciwzwrotny 1/2" | S522 Norgren 10014
25 1 | Zawor przeciwzwrotny 1/2" | S522 Norgren 10014
26 1 | Zawor przeciwzwrotny 1/2" | S522 Norgren 10014
27 1 | Kompensator BF41 LP DN 200 Berghdfer 13250
28 1 | Zawor bezpieczenstwa SV 245-A 1/2°-6 bar Brauckm. 14192
1/2"
29 1 |Waz metalowy DN 50 do | 7257.K-050-01800-02--x | Schmitz 13219
odpowietrzania
30 1 |2/2-drogowy zawér 8240202.9101.02400 Buschj. 12430
elektromagnetyczny drogi
1/2"
31
32 |1 |Reczny zawor kulowy 2" | 71062000012 Allrohr 13280
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Poz. | Szt | Opis Typ Produce | Wykaz |Nrpro
. nt czesci d.
zamienny
ch
41 1 | Wziernik DN 65 769-GG DN 65 BSA 15354
42 1 | Kompensator metalu DN 80 | BF410080 Berghofer 15342
43 1 | Aktywator, DN 65 DN 65-A Hensel E 71
44 1 | Aktywator, DN 65 DN 65-A Hensel E 71
45 1 | Aktywator, DN 65 DN 65-A Hensel E 71
46 1 | Zabezpieczenie przed nad- |VCP2731C WAM 14560
i podcisnieniem
47 1 | Regulator ilosci powietrza 1" | 40 45 501 Norgren 13043
48 1 | Regulator cisnienia 1/2" LR-1/2”-D-MIDI Festo 12117
49 1 | Dno fluidyzacyjne DN 300-HT Hensel E 136/300 | 10041
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15.2.  Dno fluidyzacyjne DN 300-HT

E 136/300-HT
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Poz. |Me |Oznaczenie Nr zamowienia: |Produ |Lista Nr Cena/

cent |czesci| produkt | szt.
zamie u
nnych €

1 1 |Kompl. dno fluidyzacyjne H-2-1041-HT Hensel 10041

2 1 |Kotnierz 378 x 320 x 14 -0 |Hensel 12292

3 1 |Kotnierz 378 x 320 x 14 -u |Hensel 12293

4 1 |Siebronde 340 - MW 3 Hensel 12297

5 1 |Uszczelka 378 x 320 x 3-Si- Hensel 12290
czerwony

6 1 |Witdknina filtracyjna @ 378-HAT — zo6tta  |Hensel 10035

7 2 |Uszczelka 378 x 330 x 3-HT 12695
Grafitowa blacha z
wybiciami
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

15.3. E 175/200

1.1

Klapa zamkniecia wstepnego DN 200-HT

Poz. |Me |Oznaczenie Nr zaméwienia: |Produc |Lista Nr Cena/
ent czesci | produkt | szt.
zamie u
nnych €
1 1 | Klapa zamkniecia wstepnego | Klapa modutowa Burgmer 15310
(komp.)
DN 200, M01-
z napedem i wytgcznikiem 41/200g1acFCCA1
krancowym
1.1 1 | Klapa zamkniecia wstepnego | Klapa modutowa Burgmer
(komp.)
DN 200, MO1-
beznapedu i wytacznika
2 Cylinder obrotowy APD 110 APE
F07/SW 17
3 Skrzynka wytgcznikow ESB-P2-D2, APE /
krancowych
XS618B1MAL2 Telem.
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4 5/2-drogowy zawor V61B513A-A2000 |Norgren 15096
elektromagnetyczny drogi

Autor opracowania: M. Plik: Instrukcja obstugi Stan / data: 30.10.2014 Strona 84 z 195
Steckelbach

Nr kom. 201678AA Klient: IEM / Kastl Projekt: KHK Krakéw, Polska




Instrukcja eksploataciji

D HENSEL

GmbH Giessereitechnik

15.4. Zamkniecie wlotowe AKP 200-HT E 195-200-HT
4
\ | 1
Vo
g H..,__‘_'
Poz. | Me |Oznaczenie Nr zamowienia: Produce |Lista Nr Cena/
nt czesci |produkt szt.
zamie u
nnych €
1 1 | Zamkniecie wlotowe, AKP - 200 - HT Hensel
kompl.
z cylindrem i skrzynka
1.1 1 | Zamkniecie wlotowe, AKP —200 - HT Hensel
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kompl.

bez cylindra i skrzynki

2 1 | Uszczelka, wysoka SI 265-175-10, Hensel 10019
temperatura czerwona

3 1 | Stozek wlotowy, H-4-1085-M16-EM | Hensel 12393
emaliowany

4 1 | Cylinder pneumatyczny APD 110/090-F07- |APE 14123

F10-Z14x22-C/D

5 1 |kozysko rozciggajgce HT |FY 25 TF/VA201 SKF 12371

6 1 | Dzwignia przegubowa SCHW 3 S Hensel 12365

7 1 | Nakretka pierscieniowa 12366
M16

8 1 |Szekle

9 1 | Skrzynka wytgcznikéw ESB-P2-D2, APE /
krancowych,
NBB2V3E2 P+F
z dwoma wytgcznikami
krancowymi
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15.5.  Klapa odpowietrzajaca DN 50 E 175/50

4 3 1/1.1
Poz. | Me |Oznaczenie Nr zamowienia: Produce |Lista Nr Cena/
nt czesci |produkt szt.
zamie u
nnych €
1 1 | Klapa odpowietrzajgca | S01- Burgmer |E 175 | 15313
(komplet) 47/050g1acFCJA1
1.1 1 | Klapa odpowietrzajgca, |S01-47/050 Burgmer |E 175
bez cylindra i skrzynki
2 1 | Uszczelka DN 50 FPM zielona (Viton) | Burgmer
3 1 | Cylinder pneumatyczny |APD 60 APE
4 1 | Skrzynka wytgcznikéw | ESB-P2-D2, APE /
krancowych,
NBB2V3E2 P+F
z dwoma wytgcznikami
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krancowymi
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Instrukcja eksploataciji

15.6.  Aktywator DN 65-A E 71/65.1

I ALl R | R

a
Poz. | Me |Oznaczenie Nr zamowienia: Produce |Lista Nr Cena/
nt czesci |produkt szt.
zamie u
nnych €
1 1 | Kompl. Aktywator z DN 65 Hensel
zaworami, poz. 2-6
1.1 1 | Kompl. Aktywator, bez | DN 65 Hensel
zawordw, poz. 2-3
2 1 | Obudowa aktywatora DN 65 -0 64,9-GH | Hensel
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3 1 | Wktadka dyszy DN 65 - @ 64,9-RD | Hensel
pierécieniowej

4 1 | Zawor przeciwzwrotny S /522 Norgren 10014
172"

5* 1 | Regulator ilosci T 1000 C 4800 Norgren 12485
powietrza aktywator 1/2"

6* 1 |2/2drogowy zawor 8240202.9101. Buschjost
elektromagnetyczny 1/2°

11000
7* 1 | Regulator cisnienia 1/2" | LR-1/2-D-Maxi Festo 12116

I Informacijal

* Zawory do aktywatora 1 sg zamontowane na ptycie instalacyjnej na podajniku.
* Zawory do aktywatora 2 sg zamontowane w skrzynce zaworowej aktywatora 2.
* Zawory do aktywatora 3 sg zamontowane w skrzynce zaworowej aktywatora 3.

* Poz. 7 nie jest widoczna.
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